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1 Zu dieser Anleitung

1 Zu dieser Anleitung

Sie haben sich bei Ihrer Heizungsanlage fir den
Hellstrahler supraSchwank entschieden.

Ihr neuer Hellstrahler ist ein modernes,
schadstoffarmes Heizgerat fiir die behagliche und
energiesparende Beheizung von grof3eren Raumen,
Industrie- und Gewerbehallen.

Aufbau und Betriebsweise des Hellstrahlers
entsprechen den geltenden Normen und
Sicherheitsvorschriften in

Deutschland.

Wir bitten Sie diese technische Anleitung vor
Benutzung des Gerates sorgfaltig zu lesen.

Die Beachtung der aufgefiihrten Hinweise und
Vorgaben ist Voraussetzung unserer
Gewabhrleistung und erforderlich, um eine
fachgerechte Installation und einen stdrungsfreien
Betrieb zu ermdglichen.

Bitte beachten Sie insbesondere die Hinweise im
Kapitel ,Zu |hrer Sicherheit".

Der Hellstrahler supraSchwank ist ausschlieBlich
zur Hallenbeheizung bestimmt. Eine andere oder
darliber hinausgehende Nutzung gilt nicht als
bestimmungsgema&R. Fur hieraus resultierende
Schaden haftet die SCHWANK GmbH nicht. Ein
daraus resultierendes Risiko tragt allein der
Anwender.

4 supraSchwank
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2 Zu lhrer Sicherheit

2 Zu lhrer Sicherheit

In dieser Anleitung werden die folgenden
Piktogramme verwendet:

Dieses Symbol weist Sie auf
Gefahren hin, bei denen Sie und
andere verletzt werden kénnen.

Dieses Symbol weist Sie auf
Gefahren hin, bei denen Schaden am
Geréat entstehen kénnen.

Dieses Symbol weist auf Gefahren
hin, die bei Arbeiten an der
elektrischen Ausriistung des Gerates
auftreten kénnen.

Sicherheitshinweise

Dieses Gerat ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch kdnnen bei unsachgemaRer
Verwendung Gefahren fiir den Benutzer oder Dritte
bzw. eine Beeintrachtigung des Geréates und
anderer Sachwerte entstehen.

Um dies zu vermeiden ist es wichtig, dass Sie die
nachfolgenden Sicherheitshinweise sorgfaltig lesen
und beachten.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Benutzen Sie das Gerét nur bestimmungsgeman
und in technisch einwandfreiem Zustand.

Achten Sie darauf, dass alle Personen, die dieses
Gerat bedienen, montieren, installieren,
inbetriebnehmen, warten oder instand setzen, diese
Technische Anleitung gelesen haben und bewahren
Sie die Technische Anleitung am Einsatzort auf.

supraSchwank

Beachten Sie die allgemeingultigen gesetzlichen
und sonstigen verbindlichen Regeln zur
Unfallverhitung.

Nehmen Sie keine Veranderungen, An- oder
Umbauten an dem Gerét vor ohne ausdriickliche
Genehmigung der Schwank GmbH. Eingriffe oder
Reparaturen an diesem Gerat diirfen nur von
autorisierten Fachhandwerkern unter Verwendung
von fir den Einsatz an diesem Geréat speziell
zugelassenen Ersatzteilen vorgenommen werden.
Andernfalls erlischt die gultige EG-
Baumusterpriifbescheinigung sowie die
Betriebserlaubnis fiir dieses Gerat und es entfallt
die Haftung des Herstellers fiir das Produkt und
seine Funktionssicherheit.

Sicherheitshinweise zur
elektrischen Ausristung

Stromschlaggefahr!

Durch Stromschlage kénnen Sie sich
lebensgefahrlich verletzen!

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung des
Gerates durfen nur von einer Elektrofachkraft oder
von unterwiesenen Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft den
elektrotechnischen Regeln entsprechend
vorgenommen werden.

Uberprifen Sie die elektrische Ausriistung
regelmafig. Angeschmorte Kabel etc. miissen
sofort ersetzt werden.

Bei Arbeiten an der elektrischen Ausriistung muss
das Gerat spannungsfrei geschaltet sein. Sichern
Sie das Gerat gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

Sicherheit beim Umgang mit
dem Gerat

Montage-, Installations-, Inbetriebnahme-,
Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten dirfen nur
von ausgebildeten und dafur qualifizierten
Installateuren vorgenommen werden. Wenn Sie
dazu Fragen haben, wenden Sie sich bitte an den
Kundendienst der SCHWANK GmbH,

Tel.: 0221/71 76 220.



3 Gerateaufbau und Funktion

3 Gerateaufbau und Funktion

Abb. 1: Gerateaufbau

@ Anschluss fiir Ziind- und Regeleinheit

@ Anschlussstiick mit Injektor

(® Beriihrungsschutz

@ Aufhangung

(® ziindkabel mit Abschirmung

® lonisationskabel

@ Anschluss fiir Gaszuleitung

Gas-Kombinationsventil (1-stufig oder stufenlos modulierend)

©® Netzanschluss der
Zind- und Regeleinheit

Gasfeuerungsautomat IC 4000/2

supraSchwank
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3 Gerateaufbau und Funktion

Funktionsbeschreibung

Durch die optimierte und schadstoffarme Reaktion
des Brennstoffes in den keramischen
Brennerplatten wird die Keramikflache erhitzt.
Bereits nach kurzer Zeit emittieren die
hellglihenden Keramikplatten angenehme
Infrarotstrahlung.

Das im Reflektorraum befindliche Abgaspolster
erzeugt eine zusatzliche Gasstrahlung. Die heil3en
Reflektoroberflachen sorgen durch die emittierte
langwellige Dunkelstrahlung fiir eine weitere
Steigerung der Energieeffizienz.

Diese kombinierte Strahlungsquelle in Verbindung
mit der optimierten Form und Anordnung der
hochwertigen Reflektoren erzeugt auf den in
Strahlungsbereich befindlichen Gitern, Oberflachen
bzw. Korpern eine charakteristische
Intensitéatsverteilung der Infrarotstrahlung.

Die elektromagnetische Strahlung durchdringt den
Luftraum nahezu verlustfrei. Die Warmefreisetzung
erfolgt — wie bei der Sonneneinstrahlung — erst an
den absorbierenden Oberflachen bzw. der
menschlichen Haut.

Schwank Infrarotstrahler erzeugen bei niedrigen
Lufttemperaturen beim Menschen eine angenehme
Empfindungstemperatur durch die direkte
Einstrahlung sowie indirekt durch eine geringe
Erhdhung der Temperatur umschlieRender
Raumflachen (FuBboden, Einrichtungen,
Maschinengehause etc.)

Einschaltvorgang

Sicherheitsuberprifung

Wird das Steuergerat IC 4000/2 tiber einen Schalter
oder ein Thermostat eingeschaltet, erfolgt zunachst
eine interne Sicherheitsprifung

(ca. 1 Sekunde). Wird in diesem Moment ein
lonisationsstrom gemeldet (z.B. verursacht durch
einen Fremdstrom o. &.), so wird der Zindvorgang
nicht gestartet (Stérung).

Start

Das Steuergerat startet den Hochspannungsfunken
an der Ziindelektrode und 6ffnet ca. 1 Sek. danach
das Gasmagnetventil.

Das Gas-Luft-Gemisch stromt aus der Misch-

supraSchwank

kammer durch die Keramikplatten und wird an ihrer
Oberflache durch den Zundfunken entziindet.

Die entstandene Brennerflamme wird durch eine
lonisationselektrode registriert. Sobald die
lonisationselektrode innerhalb von max. 30 Sek.
(Sicherheitszeit) nach Start des Ziindvorgangs ein
Flammensignal meldet, wird der Ziindfunke
abgeschaltet.

Stérung/Start

Wird innerhalb der Sicherheitszeit von 30 Sek. nach
Start keine Brennerflamme registriert, schlief3t das
Steuergerat das Magnetventil. Nach einer Pause
von 20 Sek. erfolgt ein zweiter Anlaufversuch (30
Sek.). Bleibt auch dieser erfolglos, schaltet der
Strahler auf Stérung und verriegelt.

Um das Gerat zu entriegeln, muss die
Netzverbindung ca. 3 Sek. unterbrochen werden.
Schalten Sie dazu das Steuergerat aus und nach
3 Sek. wieder ein.

Betrieb

Wahrend des gesamten Strahlerbetriebes
Uiberwacht das Steuergerat IC 4000/2 den
Verbrennungsprozess mittels des lonisations-
signals. Solange ein ausreichendes Flammensignal
gemeldet wird und Warmebedarf ansteht, bleibt das
Gasmagnetventil gedffnet.

Stérung/Betrieb

Registriert das Steuergerat IC 4000/2 wéhrend des
laufenden Strahlerbetriebes einen Ausfall des
lonisationssignals, so erfolgen zwei Wiederziind-
versuche mit einer Pause von 20 Sek.
(Sicherheitszeit wiederum 30 Sek.).

Wird wahrend dieser Wiederziundung kein
lonisationssignal gemeldet, schaltet das Gerat auf
Stdrung und verriegelt.

Um das Geréat zu entriegeln, muss die
Netzverbindung ca. 3 Sek. unterbrochen werden.
Schalten Sie dazu das Steuergerat aus und nach
3 Sek. wieder ein.
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Gaszuleitung und Anschluss

Bemessen Sie die Rohrleitung so, dass bei
Nennbelastung der gesamten Anlage die folgenden
Mindestanschlussdriicke vor den Gas-
Kombinationsventilen der einzelnen Geréate
verflgbar sind (siehe Tabelle 1).

Der maximale Anschlussdruck betragt 100mbar.

min. Anschlussdruck [mbar]

Beachten Sie bei der Installation der Gaszuleitung
immer die folgenden Hinweise:

= Wenn Sie flexible Anschlussleitungen
verwenden, missen Sie Schlauchleitungen aus
nichtrostendem Stahl nach DIN 3384 benutzen.

= Sie durfen den Strahler nie an Gasleitungen
befestigen.

Schwank bietet hnen auf das Gerat abgestimmte
Gasanschlusseinheiten aus Edelstahlwellschlauch
mit Geréateabsperrhahn (Kugelhahn) und TAE an.

1-stufi stufenlos

9 modulierend
6-30 16

Erdgas H 1) 45
40XL 20

Erdgas L 2) 22 45
6-30 32

Propan 65
40XL 50

Butan 50 65

Tab. 1: Minimaler Anschlussdruck

1) Erdgas H: Hin = 9,97 kWh/m3
Wo = 14,8 kWh/m3
2) Erdgas L: Hin = 8,57 kWh/m3

Wo = 12,2 kWh/m3

[]@:, Wenn die Anschlussdricke aufgrund
lhrer Erdgasversorgung fur eine
stufenlos modulierende Regelung zu
niedrig sind, besteht u. U. die
Moglichkeit einer Schragaufhangung
der Strahler (siehe Seite 34).

Abb. 3: Gerateabsperrhahn mit integrierter TAE

-
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Abb. 2: Zind- und Regeleinheit mit Festanschluss

Abb. 4: Zind- und Regeleinheit mit
Schlauchanschluss

supraSchwank
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4 Planung

Be- und Entliftung

Fir die Be- und Entliftung (Abgasabfiihrung und
Verbrennungsluftversorgung) von Gasinfrarot-
Hellstrahlern des Geréatetyps A (Gasgerat ohne
Abgasanlage, Verbrennungsluftansaugung aus dem
Aufstellungsraum) gelten die folgenden
Anforderungen der Europaischen Norm EN 13410/
2001 sowie des DVGW Regelwerkes G 638-1.

1. Aufstellungsraum

Der Aufstellungsraum muss je kW installierter
Nennwéarmebelastung der Strahler mindestens
einen Rauminhalt von 10 m3 haben.

2. Abgasabfuhrung

Allgemeines

Die Abgase der Heizstrahler miissen aus dem
Aufstellungsraum hinaus ins Freie abgefuhrt
werden. Fir Heizstrahler des Typs A geschieht
dies durch indirekte Abfiihrung der Abgase. Die
Abgase verlassen das Gerat, vermischen sich mit
der Luft im Aufstellungsraum und verlassen das
Gebéude.

Die Abfuhrung der Abgase darf mit einer der drei
folgenden Methoden erreicht werden:

a) Abfuhrung der Abgas-/Luftmischung durch
thermische Entluftung durch festgelegte
Offnungen im Dach oder in den Wanden des
Gebaudes

b) Abfihrung der Abgas-/Luftmischung durch
mechanische Entliftung durch einen oder
mehrere im Dach oder in den Wéanden des
Gebaudes angebrachte Ventilatoren

¢) Abfuhrung der Abgas-/Luftmischung durch
naturlichen Luftwechsel durch nicht
festgelegte Offnungen infolge von Druck- und
Temperaturdifferenzen zwischen der Innen-
und Aul3enseite eines Gebaudes

a. Abfuhrung der Abgas-/Luftmischung
durch thermische Entliftung

Die mit der Raumluft vermischten Abgase missen
oberhalb der Heizstrahler, méglichst in Firstnahe,
Uber Entliftungsoffnungen abgefiihrt werden.

Entliftungsoffnungen missen so konstruiert und
angeordnet sein, dass das Ausstrémen der Abluft
nicht durch Windeinfluss behindert wird.
Europaische oder nationale Bestimmungen und
Empfehlungen dirfen gegebenenfalls die
raumliche Anordnung der Entliftungséffnungen
beschreiben.

supraSchwank

Absperr- und Drosseleinrichtungen an
Entliftungséffnungen sind erlaubt, wenn eine
automatische Sicherheitseinrichtung das Offnen
dieser Absperr- und Drosseleinrichtungen fur
einen sicheren Betrieb der Heizstrahler
gewabhrleistet. Anderenfalls dirfen
Entliftungs6ffnungen weder gedrosselt noch
abgesperrt werden. Die Anzahl und die
Anordnung von Entliftungsoffnungen hangen ab
von der Anordnung der Heizstrahler und der
Geometrie des Aufstellungsraumes.

Der horizontale Abstand zwischen einem
Heizstrahler und einer Entliftungséffnung darf
nicht gréRRer sein als max. die sechsfache Hohe
der Entluftungsoffnung (gemessen bis zur Mitte
der Entliiftungsoffnung) fir Offnungen in den
Wanden und max. die dreifache Hohe der
Entluftungsoffnung (gemessen bis zur Mitte der
Entliftungsoffnung) fir Offnungen im Dach.

Abluftabfihrung durch thermische Entliftung ist
ausreichend, wenn je kW in Betrieb befindlicher
Nennwarmebelastung 10 m3/h Abluft aus dem
Aufstellungsraum abgefiihrt werden.

Falls anwendbar, muss beim Abluftvolumenstrom
auch jeder fir andere Zwecke erforderliche
Abluftvolumenstrom berticksichtigt werden. GréRRe
und Anzahl der Entliftungsoffnungen werden
dann mit dem jeweils groReren Luftvolumenstrom
errechnet.

In ihrem Querschnitt nicht veranderliche Spalten
und Fugen kdnnen auch als Entliiftungsoffnungen
verwendet werden.

I]%: Wegen der exakten Bemessung und
Positionsbestimmung der Zuluft- und
Abluftéffnungen des Gebéaudes
wenden Sie sich bitte an die Schwank
GmbH Tel. 0221/ 7176-0

b. Abfihrung der Abgas-/Luftmischung
durch mechanische Entliiftung

Die mit der Raumluft vermischten Abgase missen
oberhalb der Heizstrahler mit Ventilatoren
abgefuhrt werden. Es durfen nur Ventilatoren mit
steiler Kennlinie verwendet werden.

Die Heizstrahler dirfen nur dann betrieben
werden kénnen, wenn die Abluftabfihrung
sichergestellt ist. Die Anzahl und die Anordnung



4 Planung

der Ventilatoren hangen ab von der Anordnung
der Heizstrahler und der Geometrie des
Aufstellungsraumes.

Der horizontale Abstand zwischen einem
Heizstrahler und einem Ventilator darf nicht
groRRer sein als die max. sechsfache Hohe der
Entliftungs6ffnung (gemessen bis zur Mitte der
Entliftungso6ffnung) fur Ventilatoren in den
Wanden und max. die dreifache H6he der
Entliftungs6ffnung (gemessen bis zur Mitte der
EntlGftungso6ffnung) fur Ventilatoren im Dach.

Die Ventilatoren missen Uber den Heizstrahlern,
wenn maoglich in unmittelbarer Firstnéhe,
angeordnet werden.

Abluftabfiihrung durch Ventilatoren ist
ausreichend, wenn je kW in Betrieb befindlicher
Nennwarmebelastung 10 m3/h Abluft aus dem
Aufstellungsraum abgefiihrt werden.

Falls anwendbar, muss beim Abluftvolumenstrom
auch jeder fir andere Zwecke erforderliche
Abluftvolumenstrom beriicksichtigt werden. Die
GroRe der Férdermenge der Ventilatoren wird
dann mit dem jeweils groRBeren
Abluftvolumenstrom errechnet.

[@ Wegen der exakten Bemessung und
Einbauposition der Ventilatoren sowie
der Zuluftéffnungen des Gebaudes
wenden Sie sich bitte an die Schwank
GmbH Tel. 0221/ 7176-0

c. Abfuhrung der Abgas-/Luftmischung
durch naturlichen Luftwechsel

Gas-Infrarot-Heizstrahler durfen ohne eine
besondere Einrichtung fur die Abfihrung der
Abgas-/Luftmischung betrieben werden, wenn die
Abgase durch einen sicheren natiirlichen
Luftwechsel aus dem Aufstellungsraum nach
draufRen abgefuhrt werden.

Inshesondere werden eine thermische oder eine
mechanische Entliftung nicht benétigt, wenn:

» der Aufstellungsraum einen natiirlichen
Luftwechsel von mehr als 1,5 Raumvolumen
pro Stunde hat;

+ der Aufstellungsraum keinen gréf3eren
spezifischen Warmebedarf als 5 W/m3 hat.

10

3. Zuluft

Fir die Heranfiihrung des Luftvolumens sind
Bellftungsoffnungen erforderlich, die unterhalb
der Aufhdngehdhe der Heizstrahler angeordnet
werden missen. Sorgen Sie dafiir, dass sich
diese Offnungen mindestens 2 m iber dem
Boden befinden. Dadurch vermeiden Sie
Zugerscheinungen.

(Ausnahmen von Satz 1 sind méglich, wenn die
Belliftungsoffnungen zwischen den einzelnen
Heizstrahlern angeordnet sind und ihre Lage
unter Berlicksichtigung der tatsachlichen
Luftstrdomung bestimmt worden ist.)

Die Summe der freien Querschnitte aller
Beluftungsoffnungen darf nicht kleiner sein als die
Summe der freien Querschnitte aller
Entluftungsoffnungen.

In ihrem Querschnitt nicht veranderliche Spalten
und Fugen des Raumes kénnen auch als
Beluftungso6ffnungen verwendet werden.

Sind die Beluftungsoffnungen verschliel3bar,
dirfen die Heizstrahler nur dann betrieben
werden kénnen, wenn die Beliftungs6ffnungen
offen sind.

Da der Strahler die Verbrennungsluft durch
Injektoren aus dem Raum ansaugt, ist die
Installation so auszufiihren, dass die
Luftansaugung nicht durch Bauteile (Konsolen
etc.) behindert wird.

supraSchwank
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4 Planung

Aufhéngeposition

Die max. zulassige Schraglage betragt 45° von der
vertikalen Strahlungsrichtung. Auf Wunsch liefern
wir Ihnen Wandkonsolen zur Strahlermontage.

Die Delta-Mischkammer (mit

[@ Anschlussstiick und Injektor) muss
bei schrager Aufhangung immer nach
oben weisen!
Neigungswinkel des Strahlers > 45°
sind zur Raumbeheizung i.d.R. nicht
sinnvoll und daher zu vermeiden. In
Sonderfallen nehmen Sie bitte Kontakt
mit der SCHWANK GmbH auf,
Tel.: 0221/7176-0.

Abb. 5: Aufhangung eines Senkrechtstrahlers

Achten Sie darauf, dass Gasdusen, Ziindkopf,
Magnetventil und Zindautomatik auch nach der
Montage leicht zugénglich sind.

Einbaulage der Magnetventile

e waagerecht
e Der Druckregler muss oben liegen.

Mindestabstande zu Personen
(siehe DVGW-Arbeitsblatt G 638-1)

Tabelle 2 zeigt die Mindestaufhangehéhen bei
verschiedenen Neigungswinkeln des Strahlers.

Ordnen Sie die Strahler immer so an, dass
Personen im Strahlungsbereich keiner unzumutbar
hohen Warmeeinwirkung ausgesetzt sind. Wenn Sie
die in der Tabelle angegebenen
Mindestaufhdngehdhen nicht unterschreiten, ist dies
sichergestellt.

Die angegebenen Werte gelten fiir eine
Lufttemperatur von + 10°C. Bei abweichenden
Lufttemperaturen erhalten Sie die
Mindestaufhangehdhen durch Multiplikation mit
nachfolgenden Faktoren:

45°-15°

Abb. 6: Schragstrahleraufhangung mit Konsole

L 0 5 10 15

fL 0,9 0,95 1 11

t. = Lufttemperatur in °C
f_ = Multiplikationsfaktor

[E%:, Bei Strahlern mit Leistungsregelung
kdénnen Sie auf den Korrekturfaktor fur

Lufttemperaturen tber 10 °C
verzichten.

supraSchwank

Abb. 7: Schragstrahleraufhdngung ohne Konsole
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Mindestaufhangehdhen in Meter bei verschiedenen
Neigungswinkeln des Strahlers:

supra Neigungswinkel des Strahlers
Schwank

0° 15° 30° 45°

6 3,9 3,7 3,4 3,2

10 4,7 4,5 4,2 4,0

15 57 55 51 4,5

20 6,5 6,2 5,8 5,2
30 8,0 7,5 7,2 6,3
40XL 9,0 8,7 8,3 7,2

Tab. 2: Mindestaufhdngehdhen im
Aufenthaltsbereich von Personen,
abhéangig von Neigungswinkel und
Strahlerleistung

Abstande zu brennbaren Stoffen im
Strahlungsbereich

Hellstrahler miissen so angeordnet werden, dass
die Oberflachen von

o Bauteilen mit brennbaren Stoffen,

e brennbaren Einrichtungen,

e eingelagerten brennbaren Stoffen
eine Temperatur von 85 °C nicht Uiberschreiten.

Dies ist sichergestellt, wenn Sie die in der folgenden
Zeichnung angegebenen Absténde einhalten, wobei
das MalR A flr:

- supraSchwank 6: 120 cm
- supraSchwank 10: 140 cm
- supraSchwank 15: 170 cm
- supraSchwank 20: 200 cm
- supraSchwank 30: 230 cm
- supraSchwank 40XL: 260 cm
betragt.
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Abstand von mindestens 20cm
zu beiden Kopfseiten des
Strahlers auf3erhalb des
Strahlungsbereiches

60 cm

N, 12cm 12cm,f

7

Abb. 8: Mindestabstande innerhalb und
auBBerhalb des Strahlungsbereiches

Brandgefahr!

Brennbare Stoffe, die sich im
Strahlungsbereich befinden,
kénnen sich entziinden und einen
Brand verursachen. Bringen Sie im
Brandbereich an einer gut
sichtbaren Stelle dauerhafte
Schilder an, die auf das Verbot
einer Lagerung im geféhrdeten
Bereich hinweisen.

Wenn sie die Mindestabsténde nicht einhalten
kénnen (z. B. bei Kranbahnen), mussen Sie die
Bauteile durch Isolierplatten schitzen.
Beachten Sie die drtlichen Vorschriften der
Aufsichtsbehdrden.

Abstéande zu brennbaren Stoffen
aulRerhalb des Strahlungsbereiches

Auch aul3erhalb des Strahlungsbereiches missen
Bauteile mit brennbaren Baustoffen so weit entfernt
bleiben, dass an diesen bei Nennwarmebelastung
keine hdheren Temperaturen als

85 °C auftreten kdnnen. Dies ist in der Regel
sichergestellt, wenn zu den L&ngsseiten ein
Abstand von mindestens 12 cm, zu den Kopfseiten
von mindestens 20cm und nach oben (oberhalb
des Strahlers) ein Abstand von mindestens 60 cm
eingehalten wird (siehe Abb. 8).

supraSchwank
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5 Bedienung

5 Bedienung durch
den Benutzer

GemalR G 638-1 darf die
Erstinbetriebnahme nur vom
Hersteller oder von einem
beauftragten Installateur
durchgefihrt werden.

Fir Schaden, die durch eine
unsachgemale Erstinbetrieb-
nahme entstehen, haftet die
SCHWANK GmbH nicht. Das Risiko
tragt allein der Anwender.

Handbetrieb

Einschalten des Gerates

= Betatigen Sie den Schalter am Schaltkasten, um
den Strahler zu ziinden.

Der Zundvorgang erfolgt automatisch.

Ausschalten des Gerates

= Schalten Sie den Strahler am Schaltkasten aus.

Automatikbetrieb

Bei automatisch arbeitenden Strahlern Gbernimmt
eine Regeleinheit den Ein- und Ausschaltvorgang
der Strahler.

Storung beim Start

Falls der Strahler innerhalb von 30 Sekunden nach
dem Einschalten nicht ziindet (2 Anlaufversuche),
schaltet sich das Gerat automatisch ab und
verriegelt sich.

= Schalten Sie das Gerat aus und nach
3 Sekunden wieder ein, um den Strahler zu
entriegeln und erneut zu ziinden.

Falls der Strahler nach mehrfacher
Zindwiederholung nicht ziindet:

supraSchwank

= Schalten Sie den Strahler ab.

= SchlieRen Sie den Gerateabsperrhahn oder die
Hauptabsperreinrichtung

= Rufen Sie den SCHWANK-Kundendienst an,
Tel. 0221/71 76 220.

Stérung im Betrieb

Bei einer Stérung des Flammensignals im laufenden
Betrieb macht das Steuergerat automatisch einen
Wiederanlaufversuch. Verlauft dieser ohne Erfolg,
schaltet sich das Geréat automatisch ab und
verriegelt sich.

= Schalten Sie das Gerat aus und nach
3 Sekunden wieder ein, um den Strahler zu
entriegeln und erneut zu ziinden.

Falls der Strahler erneut auf Stérung geht:
= Schalten Sie den Strahler ab.

= Schliel3en Sie den Gerateabsperrhahn oder die
Hauptabsperreinrichtung

= Rufen Sie den SCHWANK-Kundendienst an,
Tel. 02 21/71 76 220.

Wartung

Nach den TECHNISCHEN REGELN, Arbeitsblatt

G 638-1 des DVGW sowie der EnEv 84 ist eine
jahrliche Uberpriifung der Anlage vorgeschrieben.
Wir empfehlen, dies durch den Kundendienst der
SCHWANK GmbH durchfihren zu lassen. Beachten
Sie dazu die Hinweise in Kap. 15
“Wartung/Instandhaltung/Fehleranalyse”.
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6 Technische Daten

6 Technische Daten
und Anschlisse

A 220 T 112
fo——L Il I
) T_\J : :|
0 — o 3
S N
S o= | _j@
A g
225 197 L2 282
511
Abb. 9: Abmessungen des Strahlers
Strahlertyp Gasart Nennwarme- | Anschluss- Gewicht [kg] Langen- | Aufhange- | CE- Identifikation
belastung wert 5 mafd mafd
[kW] 4 Strahler | Regel- L2 [mm] L1 [mm]
einheit
supraSchwank 6 Erdgas H 4,6 0,46 m3/h 18,0 1,4 629 553 CE-0085AU0376
Erdgas L 4,6 0,54 m3/h 18,0 1,4 629 553 CE-0085AU0376
Flussiggas 4,6 0,36 kg/h 18,0 14 629 553 CE-0085AU0376
supraSchwank 10 Erdgas H 7,7 0,77m3h 17,0 14 629 553 CE-0085AU0376
Erdgas L 7,7 0,90 m3/h 17,0 1,4 629 553 CE-0085AU0376
Flussiggas 7,7 0,60 kg/h 17,0 14 629 553 CE-0085AU0376
supraSchwank 15 Erdgas H 11,5 1,15 m3h 22,4 14 906 830 CE-0085AU0376
Erdgas L 11,5 1,34 m3h 22,4 1,4 906 830 CE-0085AU0376
Flussiggas 11,5 0,90 kg/h 22,4 1,4 906 830 CE-0085AU0376
supraSchwank 20 Erdgas H 15,4 1,54 m3/h 29,0 1,4 1184 1108 CE-0085AU0376
Erdgas L 15,4 1,80 m3/h 29,0 1,4 1184 1108 CE-0085AU0376
Flussiggas 15,4 1,20 kg/h 29,0 1,4 1184 1108 CE-0085AU0376
supraSchwank 30 Erdgas H 231 2,32 md/h 38,0 1,4 1738 1662 CE-0085AU0376
Erdgas L 23,1 2,70 m3/h 38,0 1,4 1738 1662 CE-0085AU0376
Flussiggas 23,1 1,80 kg/h 38,0 1,4 1738 1662 CE-0085AU0376
supraSchwank 40XL | Erdgas H 30,8 3,09 m3/h 51,0 1,4 2293 2217 CE-0085AU0376
Erdgas L 30,8 3,59 m3/h 51,0 1,4 2293 2217 CE-0085AU0376
Flussiggas 30,8 2,39 kg/h 51,0 1,4 2293 2217 CE-0085AU0376

1) Die Nennwarmebelastung ist die durch das Gas zugefiihrte Warmemenge bezogen auf dessen Heizwert Hi,

2) Anschlusswert: Erdgas H: Hin = 9,97 kWh/m3 Erdgas L: Hi, = 8,57 kWh/m3 Propan: Hi, -12,87kWh/kg
(alle Werte fur 0°C und 1013mbar)

Tab. 3: Technische Daten

14
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6 Technische Daten

Verwendung

Heizgerat mit hohem Strahlungswirkungsgrad,
Warmeubertragung hauptsachlich durch Infrarot-
Hell- und Dunkelstrahlung

Brennstoffe

Erdgas

Stadtgas

Flussiggas

(gemafl DVGW Arbeitsblatt G 260)

minimaler Anschlussdruck

o bei 1-stufiger Regelstrecke:
Erdgas H fur 6 -30 16mbar
Erdgas H fur40XL  20mbar

Erdgas L 22mbar
Propan fir 6 - 30 32mbar
Propan fur 40XL 50mbar
Butan 50mbar

¢ bei stufenlos modulierender Regelstrecke:

Erdgas H 45mbar
Erdgas L 45mbar
Butan 65mbar
Propan 65mbar

Wenn die Anschlussdricke aufgrund

@ Ihrer Erdgasversorgung fir eine
stufenlos modulierende Regelung zu
niedrig sind, besteht u. U. die
Méglichkeit einer Schragaufhangung
der Strahler (siehe Seite 31).

maximaler Anschlussdruck

Erdgas, Flissiggas, Stadtgas: 100mbar

elektrischer Anschluss

Einphasen-Wechselstrom 230V, N, PE
50 Hz (ca. 45VA)

Modbus
3x0,8mm

A, B, Com

Abgasabfuhr
e indirekt Uber Gehause-Unterkante

o direkt Uber Abgasanlage

supraSchwank

Gasanschluss

Nippel R=1/2" Gewinde

Aufhangung

Das Gerat kann an 4 Punkten (A) befestigt werden
(siehe Abb. 9, Seite 14).

Beachten Sie bei der Montage die Angaben zur
Aufhédngeposition in Kap. 4 ,,Planung*.

Lieferumfang
e Grundgerat bestehend aus:

- integrierte Hellstrahlflachen mit Keramikplatten
(ceraSchwank 14/4 E-F)

- Dunkelstrahlflachen

- Delta-Mischkammer zur Gas-Luft-Mischung
und Vorwarmung

- Injektor-Mischsystem
e Ziund- und Regeleinheit mit:
- Steuerung

- Funkenziindung mit lonisationstiberwachung,
automatisch schaltbar

- Ziind- und Uberwachungselektrode

- Gas-Kombinationsventil mit Gasdruckregler,
einstufig oder stufenlos modulierend

- Anschlussverschraubung

Zubehor
o Druckausgleichsstutzen bei Deckeneinbau
e Wandkonsole fiir Schragstrahler

e Standardschaltkasten mit Schalter und
Anschlussklemmen

e Regelung mit Temperatur- und Zeitprogrammen

e (Gasanschlusseinheit 72 — 500mm mit
Kugelhahn und TAE

e Ballschutzgitter

15



7 Vorschriften und Richtlinien

7 Vorschriften und
Richtlinien

Die Montage, Installation und Erstinbetriebnahme
des Geréates darf nur durch eine zugelassene
Fachfirma nach den giiltigen Vorschriften und
technischen Regeln erfolgen.

Hochleistungs-Kombistrahler supraSchwank sind
vollautomatische Warmeerzeuger gemaf

DIN EN 419 mit allen erforderlichen Regel- und
Sicherheitseinrichtungen.

Zum Betrieb kdnnen ausschlieR3lich Erdgase nach
DVGW-Arbeitsblatt G 260 ,Gasbeschaffenheit",
Flissiggase und Stadtgase eingesetzt werden.

Bei der Aufstellung von Schwank Hochleistungs-
Kombistrahlern ist DVGW-Arbeitsblatt G 638 -1
»Heizungsanlagen mit Hellstrahlern“ zu beachten.
Bezuglich der gasseitigen Installation ist DVGW-
Arbeitsblatt G 600 ,TRGI 2008 Technische Regeln
fur die Gasinstallation“ sowie TRF 2012 , Technische
Regeln Flissiggas“ zu beachten.

16

AuRerdem sind zu beachten,

HeizAnlV Heizungsanlagenverordnung
HeizBetrV Heizungsbetriebsverordnung
DIN 4701 Regeln fir die Berechnung des

Warmebedarfs von Gebauden

DIN EN 12831 Heizungsanlagen in Gebauden
Verfahren zur Berechnung der
Norm-Heizlast

DIN V 18599 Energetische Bewertung von
Gebauden — Berechnung der
Nutz- End- und
Primarenergiebedarfs

fur Heizung, Kihlung,

Trinkwasser und Beleuchtung

DIN 4751 Sicherheitstechnische
Ausristung von Heizanlagen

DIN 4756 Gasfeuerungen in
Heizungsanlagen

DVGW G 660  Technische Regeln fur die
mechanische Abfuhrung der
Abgase von Feuerstatten

VDE 0722 Elektrische Vorschriften

VDE 0100 Bestimmungen fur das Errichten
von Starkstromanlagen

EnEV Verordnung Uber

energiesparenden Warmeschutz
und energiesparende
Anlagentechnik bei Gebauden

Beachten Sie aul3erdem die Bestimmungen der
jeweiligen

LBO Landesbauordnung
FeuvO Feuerungsverordnung der Lander
TAB Technische Anschlussbe-

dingungen der &rtlichen
Energieversorgungsunternehmen

supraSchwank

ualeyaglon uabuniapuy ayoasiuydal 8T/60 600 Juemyoseidns



supraSchwank 009 09/18 Technische Anderungen vorbehalten

8 Vor der Installation

8 Vor der Installation

Sicherheit bei der Installation

Brand und Explosionsgefahr!
UnsachgemaRer Umgang mit
Gasleitungen, Gasanschlissen,
und angeschlossenen Geraten,
kann zu Gasaustritt fihren.
Wenn sich austretendes Gas
entziindet, kdnnen Sie sich
lebensgefahrlich verletzen!
Arbeiten an Gasleitungen und
angeschlossenen Geraten dirfen
nur von zugelassenen
Installateuren vorgenommen
werden.

Das Verlegen der Gaszuleitung bis zum
Geréateanschluss sowie die Montage der Geréte und
der Anschluss der Ziind- und Regeleinheit an das
Grundgeréat, durfen nur von einem zugelassenen
Installateur unter Beachtung der

e DVGW-TRGI,
o ggf. TRF-Flussiggas,

e der Technischen Regeln DVGW-Arbeitsblatt
G 638-1 - ,Heizungsanlagen mit Hellstrahlern®,

o der landesrechtlichen Vorschriften der
Bauaufsicht, Bezirksschornsteinfeger und
ortlichen Gasversorgungsunternehmen

erfolgen.

Dies gilt bei direkter Abgasfuhrung auch fir die
Abgasanlage ab Gerateabgasstutzen.

Uber die in dieser Anleitung gegebenen
Installationshinweise hinaus mussen Sie ortliche
und landesrechtliche Bestimmungen beachten. Dies
ist Voraussetzung fur unsere Gewéhrleistung. Bitte
fordern Sie im Zweifelsfall unsere Beratung an.

supraSchwank

Elektrische Installation

Stromschlaggefahr!

Durch Stromschlage kénnen Sie
sich lebensgefahrlich verletzen!
Arbeiten an der elektrischen
Ausriistung des Gerates durfen nur
von einer Elektrofachkraft oder von
unterwiesenen Personen unter
Leitung und Aufsicht einer
Elektrofachkraft den
elektrotechnischen Regeln
entsprechend vorgenommen
werden.

Stromschlaggefahr!

Bei Arbeiten an der elektrischen
Ausristung muss das Geréat
spannungsfrei geschaltet sein.
Sichern Sie das Geréat gegen
unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

Verlegen Sie die Gas- und
Elektroleitungen so, dass sie von
den aufsteigenden Abgasen oder
von der direkten
Warmeeinstrahlung nicht erwéarmt
werden kdnnen. In Nahe der
Strahler dirfen Sie grundsatzlich
nur warmebesténdige Leitungen
verwenden.

Gasanschluss

Wenn der Leitungsdruck héher als
100 mbar ist, mussen Sie vor die
Zind- und Regeleinheit einen
Druckregler installieren.

Wird bei der Installation der
vorgesehene Anschluss- oder
Dusendruck nicht erreicht, durfen
Sie die Anlage nicht in Betrieb

nehmen.

17



8 Vor der Installation

Abb. 10: Austausch der Dlse

Abb. 11: Einbau der Luftdrosselscheibe

/-%Q\b
B \\f | T
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Abb. 12: Einbau von zwei Luftdrosselscheiben

18

Austausch gasabhangiger
Funktionsteile

Die gasabhangigen Funktionsteile des Strahlers
sind bei der Auslieferung fur die von lhnen
angegebenen Anforderungen ausgelegt. Wenn Sie
den Strahler mit anderen Gasen betreiben, miissen
Sie die gasabhéangigen Funktionsteile austauschen.
Bei Fragen steht Ihnen gerne der SCHWANK-
Kundendienst zur Verfigung

(Tel. 02 21/71 76 220).

Fuhren Sie die folgenden Schritte durch, um die
Funktionsteile auszutauschen:

Austauschen der Dise (Abb. 10):

= Benutzen Sie einen Schraubenschlissel
(SW 30) zum Gegenhalten am AnschluBstiick. D

= Ldsen Sie die Diise mit einem
Schraubenschlissel (SW 17). @

= Schrauben sie die neue Diise ein. @

Austausch der Luftdrosselscheiben:

= Driicken Sie gegen die beiden spitzen Enden
der Luftdrosselscheibe, bis der Nocken (a) Uber
den Rand des Anschlussstlickes rutscht und
nehmen Sie die Luftdrosselscheibe heraus.

= Schieben Sie die neue Luftdrosselscheibe (A)
auf das Anschlussstiick auf, bis sich die Rippe
zwischen den spitzen Enden befindet, und der
Nocken (a) hinter dem Rand des
Anschlussstuckes einrastet (Abb. 11)

Einbau von zwei Luftdrosselscheiben (Abb: 12):

Beim Einbau von zwei Luftdrosselscheiben, muss
eine von beiden Aussparungen besitzen, flr die
Rippen des Anschlussstiickes.

= Schieben Sie die Luftdrosselscheibe (C) auf das
Anschlussstiick auf, bis sich die Rippe zwischen
den spitzen Enden befindet, und der Nocken (c)
hinter dem Rand des Anschlussstlickes
einrastet.

= Heben Sie die Luftdrosselscheibe (C) an und
schieben Sie die Luftdrosselscheibe (B)
zwischen den Rand des Anschlussstlickes und
der Luftdrosselscheibe (C), bis die Nocke (b)
hinter dem Rand des Anschlussstiickes
einrastet.

supraSchwank
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9 Installation

9 Installation bei
1-stufiger Regelstrecke

Abb. 13: Montage der Zind- und Regeleinheit

)

\\

€),

Abb. 14: Montage des Beriihrungsschutzes

supraSchwank

Abb. 15: Schnitt durch den Beriihrungsschutz
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9 Installation

Montage der Zind- und
Regeleinheit

= Verbinden Sie den Strahler mit Hilfe der
Uberwurfmutter (1) mit dem Anschlussstiick (2)
der Zind- und Regeleinheit (Abb. 13). Achten
Sie darauf, dass diese Verbindung gasdicht ist.

= Befestigen Sie das Ziindkabel mit
Masseanschluss (3) an der Ziindelektrode (6)
(Abb. 14). Den Masseanschluss (8) des Kabels
missen Sie mit Hilfe einer
Sechskantblechschraube in die Bohrung des
Berlihrungsschutzes schrauben. Achten Sie auf
richtigen Sitz. (Abb. 15)

= Verbinden Sie das lonisationskabel (4) mit Hilfe
des Steckers mit dem Feuerungsautomat
(Abb. 13).

= Montieren Sie den Beriihrungsschutz an das
Strahlergehduse mit
2x Sechskant-Blechschrauben (7) (Abb. 14).

Anbringen des Strahlers

Hangen Sie den Strahler niemals
an den Trageketten auf. Die
Trageketten sind nur fur den
Transport geeignet.

= Benutzen Sie die Aufhangebligel des Strahlers,
um den Strahler an die Aufhdngung zu
montieren.

Achten Sie darauf, dass die
Befestigung des Strahlers
elastisch ist, da die
Wéarmeausdehnung des Strahlers
ca. 10 mm betréagt.

= SchlieRen Sie die Gasleitung an. Achten Sie
darauf, dass bei dieser Verbindung keine
mechanischen Spannungen auf den Strahler
Ubertragen werden.

= Stellen Sie den elektrischen Anschluss zum
Steuergerat Uber den Stecker (5) her (Abb. 13).

= Entfernen Sie den Deckel der IC 4000/2 und
schlieen Sie das Modbuskabel (9) in die dafur
vorgesehenen Federklemmen an.

20

Einstellen der
Nennwarmebelastung

Achtung!

Druckregler sind werkseitig nicht
eingestellt. Sie durfen die Anlage
erst nach Einregulierung in Betrieb
nehmen.

= Ermitteln Sie den erforderlichen Disendruck
(Tab. 4, Seite 22). Diese Tabelle ist fur Erdgase
mit einem Nennheizwert H; , ausgelegt. Wenn
der Heizwert des von lhnen verwendeten
Erdgases davon abweicht, ermitteln Sie den
erforderlichen Diisendruck anhand der Druck-
Wobbe-Kurve (Diagramme 1, 2 und 3,
Seite 23). Informationen tiber den Wobbe-Index
Ihrer Region erhalten Sie beim
Gasversorgungsunternehmen.

Nehmen Sie den Strahler, den Sie am weitesten
vom Eingang der Gasleitung entfernt installiert
haben, und fiihren Sie die folgenden Schritte durch.

Anschlussdruck ermitteln

= Offnen Sie zuerst den Gerateabsperrhahn, der
sich am Ende des flexiblen Gasanschlusses
befindet (Abb. 3, S. 8).

= Drehen Sie den Prifnippel (1) auf. (Abb. 16)

= Schliel3en Sie ein Druckmessgerat am
Prifnippel an und ermitteln Sie den
Anschlussdruck. Der Anschlussdruck muss
mindestens 4 mbar hoher sein als der
erforderliche Diisendruck.

@ O

Abb. 16: Draufsicht Zind- und Regelstrecke
(1-stufig)

= Drehen Sie den Prifnippel wieder zu.

supraSchwank
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...bei 1-stufiger Regelstrecke

Kontrollieren Sie nach jeder
Messung, ob Sie den Prifnippel
wieder zugedreht haben!

Disendruck einstellen
= Drehen Sie den Priufnippel (2) auf. (Abb. 16)

= SchlieRen Sie das Druckmessgerat am
Prifnippel an, um den Diisendruck zu messen.

= Entfernen Sie die Schutzkappe A am
Regleraufsatz (Abb. 17).

Abb. 17: Schnitt durch Regleraufsatz mit
Stellschraube

= Nehmen Sie den Strahler in Betrieb.

= Drehen Sie die &u3ere Einstellschraube B mit
SW 5 langsam herein und beobachten Sie dabei
standig den Dusendruck am Druckmessgerét.

= Wenn Sie den erforderlichen Disendruck leicht
Uberschritten haben, drehen Sie die Schraube
zurick, bis der korrekte Wert erreicht ist.

= Drehen Sie den Prufnippel wieder zu.

Kontrollieren Sie nach jeder
Messung, ob Sie den Prifnippel
wieder zugedreht haben!

= Bringen Sie die Schutzkappe A wieder an.

supraSchwank

= Uberpriifen Sie alle Verbindungsstellen mit
Seifenschaum auf Gasdichtheit, wahrend der
Strahler brennt.

Einstellungen kontrollieren

= Drehen Sie den Prifnippel (2) auf.

= SchlieRen Sie das Druckmessgerat am
Prufnippel an (Abb. 16).

= Entfernen Sie am Druckregler die Schutzkappe
A und drehen Sie die &uRere Einstellschraube B
geringfugig in die ,-“ Richtung (herausdrehen).
Der Dusendruck muss sofort sinken (Abb. 17).

Ist dies nicht der Fall, missen Sie den Diisendruck
nachstellen:

= Der Diisendruck muss so eingestellt sein, dass
durch ein leichtes Drehen der auferen
Einstellschraube C in ,+“ oder ,-“ Richtung der
Dusendruck sofort ansteigt oder absinkt.

= Drehen Sie den Priifnippel wieder zu.

Kontrollieren Sie nach jeder
Messung, ob Sie den Prifnippel
wieder zugedreht haben!

= Bringen Sie die Schutzkappe A wieder an.
= Nehmen Sie die komplette Anlage in Betrieb.

= Kontrollieren Sie den Anschlussdruck bei
Vollbetrieb an dem Strahler, den Sie am
weitesten vom Eingang der Gasleitung entfernt
installiert haben. Der Anschlussdruck muss
mindestens 4mbar héher sein als der
eingestellte Disendruck.
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9 Installation

Dusendruckbestimmung

Dusentabelle fir supraSchwank

mit 1-stufiger Regelung

' Warme- ) Diusen- Luft-
Strahlertyp NEEIILS belastung Gasart Slsenaivels duieli- dross_el-
platten (kW] [mbar] messer scheibe
[mm] [mm]
supraSchwank 6/1 cera 14/4 E-F 4,6 Erdgas H 12 1,80 ohne
supraSchwank 10/1 cera 14/4 E-F 7,7 Erdgas H 12 2,35 40
supraSchwank 15/1 cera 14/4 E-F 11,5 Erdgas H 12 2,85 40
supraSchwank 20/1 cera 14/4 E-F 15,4 Erdgas H 12 3,35 ohne
supraSchwank 30/1 cera 14/4 E-F 23,1 Erdgas H 12 4,05 55x73
supraSchwank 40XL/1 cera 14/4 E-F 30,8 Erdgas H 15 4,45 ohne
supraSchwank 6/1 cera 14/4 E-F 4,6 Erdgas L , 18 1,80 ohne
supraSchwank 10/1 cera 14/4 E-F 7,7 Erdgas L , 18 2,35 18x30
supraSchwank 15/1 cera 14/4 E-F 11,5 Erdgas L , 18 2,85 28
supraSchwank 20/1 cera 14/4 E-F 15,4 Erdgas L , 18 3,35 35
supraSchwank 30/1 cera 14/4 E-F 23,1 Erdgas L , 18 4,05 48
supraSchwank 40XL/1 cera 14/4 E-F 30,8 Erdgas L , 15 4,90 58
supraSchwank 6/1 cera 14/4 E-F 4,6 Propan 28 1,15 ohne
supraSchwank 10/1 cera 14/4 E-F 7,7 Propan 28 1,50 37
supraSchwank 15/1 cera 14/4 E-F 11,5 Propan 28 1,85 40
supraSchwank 20/1 cera 14/4 E-F 15,4 Propan 28 2,18 55
supraSchwank 30/1 cera 14/4 E-F 23,1 Propan 28 2,60 55x73
supraSchwank 40XL/1 cera 14/4 E-F 30,8 Propan 45 2,65 55x73
supraSchwank 6/1 cera 14/4 E-F 4,6 Butan 45 1,00 28 + 32
supraSchwank 10/1 cera 14/4 E-F 7,7 Butan 45 1,25 28
supraSchwank 15/1 cera 14/4 E-F 11,5 Butan 45 1,50 32
supraSchwank 20/1 cera 14/4 E-F 15,4 Butan 45 1,78 40
supraSchwank 30/1 cera 14/4 E-F 23,1 Butan 45 2,18 48
Tabelle 4: Disentabelle fir 1-stufige Geréate Stand 2012

1) Erdgas H :
2) ErdgasL:

minimaler Anschlussdruck:

Erdgas H (G20) fur 6/1-30/1
Erdgas H (G20) fur 40XL/1

Erdgas L (G25)

Propan (G31) fur 6/1-30/1
Propan (G31) fur 40XL/1

Butan (G30)

22

16mbar
20mbar
22mbar
32mbar
50mbar
50mbar

Hin =9,97 kWh/m3/Wo = 14,8 KWh/m3 (fiir 0°C und 1013 mbar)
Hin =8,57 kWh/m3/Wo = 12,2 kWh/m3 (fir 0°C und 1013 mbar)
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supraSchwank 009 09/18 Technische Anderungen vorbehalten

...bei 1-stufiger Regelstrecke

Druck-Wobbe-Kurve fur supraSchwank mit 1-stufiger Regelung

I I I I I I I I
22 Erdgas Hund Erdgas L |
\\
20 fur 1-stufige Regelung supraSchwank 10/1-30/1 [
AN
N
=18
g N
< AN
S S
216 S~
8 ]
a N
N
14
\\
T~
12 P~
~
10
11 12 13 14 15
Wobbezahl / [kWh/m3] - (0°C, 1013 mbar)
Diagramm 1: Wobbeindex-Disendruck, supraSchwank 6/1 — 30/1
17,0 ‘ ‘ ‘ 19,0 r—y
\ Erdgas L 85—\ Erdgas H
16,5 i ] i | \\ . : L :
16.0 supraSchwank 40XL/1 180 | supraSchwank 40XL/1
’ 175
15,5
= N = 170 \
I N\ 3 N
¥ \ 3 N\
S 145 S 160 N
S N\ 2 N\
S 140 N\ @ 155
] (2]
2 AN 3 N
a \ O 150
13,5 N
\ 145 N
13,0 \ \\
\ 14,0
\ N
125 \ 135
12,0 13.0
11,5 12,0 12,5 13,0 13,5 130 135 140 145 15,0 155
Wobbezahl / [kWh/m?3] Wobbezahl / [kWh/m?]
Diagramm 2: Wobbeindex-Diisendruck Erdgas L, Diagramm 3: Wobbeindex-Disendruck Erdgas H,
supraSchwank 40XL/1 supraSchwank 40XL/1
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9 Installation

Anschlussplan der Zind- und Regeleinheit bei

1-stufiger Regelung

Belegung 4-polige GDM-Steckdose

@ = Erde

Gasventil

1-stufig

1 = Nullleiter N =1 1
2 =Phasel ” @ 4
3 =Stérmeldeausgang [Anschluss optional] ® Tho e

|
_iIC 4000/2;1 i
L BACom !
|
L| N| PE
Modbus |t | [ It Schaltkasten
N : : SchwankControl
- i ! Touch
RS485™~ """ [
L N PE

Netz 1~230Volt, 50Hz, N,

Abb. 18: Anschluss der Zind- und Regeleinheit bei 1-stufiger Regelung

24
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10 Installation

10 Installation bei

stufenlos modulierender Regelstrecke

Abb. 19: Montage der Ziind- und Regeleinheit

_-©

\\

€),

Abb. 20: Montage des Beriihrungsschutzes

25

Abb. 21: Schnitt durch den Beruhrungsschutz

supraSchwank

ualeyagJon uabuniapuy ayasiuydal 8T/60 600 duemyoseidns



supraSchwank 009 09/18 Technische Anderungen vorbehalten

...bei stufenlos modulierender Regelstrecke

Montage der Zind- und
Regeleinheit

= Verbinden Sie den Strahler mit Hilfe der
Uberwurfmutter (1) mit dem Anschlussstiick (2)
der Zind- und Regeleinheit (Abb. 19). Achten
Sie darauf, dass diese Verbindung gasdicht ist.

= Befestigen Sie das Ziindkabel mit
Masseanschluss (3) an der Ziindelektrode (6)
(Abb. 20). Den Masseanschluss (8) des Kabels
missen Sie mit Hilfe einer
Sechskantblechschraube in die Bohrung des
Berlihrungsschutzes schrauben. Achten Sie auf
richtigen Sitz. (Abb. 21)

= Verbinden Sie das lonisationskabel (4) mit Hilfe
des Steckers mit dem Feuerungsautomat
(Abb. 19).

= Montieren Sie den Beriihrungsschutz an das
Strahlergehduse mit
2x Sechskant-Blechschrauben (7) (Abb. 20).

Anbringen des Strahlers

Hangen Sie den Strahler niemals
an den Trageketten auf. Die
Trageketten sind nur fir den
Transport geeignet.

= Benutzen Sie die Aufhangebugel des Strahlers,
um den Strahler an die Aufh&ngung zu
montieren.

Achten Sie darauf, dass die
Befestigung des Strahlers
elastisch ist, da die
Warmeausdehnung des Strahlers
ca. 10 mm betréagt.

= Schliel3en Sie die Gasleitung an. Achten Sie
darauf, dass bei dieser Verbindung keine
mechanischen Spannungen auf den Strahler
Ubertragen werden.

= Stellen Sie den elektrischen Anschluss zum
Steuergerat tber den Stecker (5) her.

= Entfernen Sie den Deckel der IC 4000/2 und
schlieRen Sie das Modbuskabel (9) in die dafur
vorgesehenen Federklemmen an.

supraSchwank

Einstellen der
Nennwarmebelastung

Achtung!

Druckregler sind werkseitig nicht
eingestellt. Sie durfen die Anlage
erst nach Einregulierung in Betrieb
nehmen.

= Ermitteln Sie den erforderlichen Disendruck
(Tab. 6, Seite 30). Diese Tabelle ist fur Erdgase
mit einem Nennheizwert H,, ausgelegt. Wenn
der Heizwert des von lhnen verwendeten
Erdgases davon abweicht, ermitteln Sie den
erforderlichen Diisendruck anhand der Druck-
Wobbe-Kurve (Diagramm 4, Seite 31).
Informationen tber den Wobbe-Index lhrer
Region erhalten Sie beim
Gasversorgungsunternehmen.

Nehmen Sie den Strahler, den Sie am weitesten
vom Eingang der Gasleitung entfernt installiert
haben, und fiihren Sie die folgenden Schritte durch.

Anschlussdruck ermitteln

= Offnen Sie zuerst den Gerateabsperrhahn, der
sich am Ende des flexiblen Gasanschlusses
befindet (Abb. 3, S. 8).

= Drehen Sie den Priifnippel (1) auf. (Abb. 22)

= Schlief3en Sie ein Druckmessgerat am
Prufnippel an und ermitteln Sie den
Anschlussdruck. Der Anschlussdruck muss
mindestens 4 mbar héher sein als der
erforderliche Disendruck.

N

@a-ss
o N
O

5 o~ o

@ O

Abb. 22: Draufsicht Zind- und Regeleinheit
(stufenlos modulierend)

= Drehen Sie den Prifnippel wieder zu.

26




10 Installation

Kontrollieren Sie nach jeder Dusend_ruck einstellen abweichend von
Messung, ob Sie den Priufnippel Werkseinstellung

wieder zugedreht haben.
Falls es notwendig wird, von der werksseitigen

Grundeinstellung 40/14mbar abzuweichen, muss der
Disendruck einstellen Ausgangsstrombereich der IC 4000/2 neu gespeichert
werden.
Dazu gehen Sie wie folgt vor (am Beispiel: 30 / 15mbar):

= Nehmen Sie die Schutzkappe A des
Regleraufsatzes ab (Abb. 23

= Schornsteinfegermodus an der SchwankControl
Touch wahlen

= Uberpriifung auf ausreichenden Eingangsdruck am
Gasdruckregler (34mbar)

= Deckel der IC 4000/2 6ffnen

= Parameterebene einstellen. Dazu die Tasten
SW3(-) und SW2(+) gleichzeitig fir mind. 3
Sekunden gedriickt halten, bis die
Segmentanzeige aufleuchtet.

= Zur Einstellung des Geblase-Type driicken Sie den
Taster SW2(+) oder SW3(-) solange, bis Ihnen der
Parameter ,PP02“ angezeigt wird. Driicken Sie
gleichzeitig beide Taster SW2(+) und SW3(-) bis
die Anzeige leuchtet. Nun kdnnen Sie den
entsprechenden Geblase-Typ wéahlen. Bei
Hellstrahlern ohne Geblase, muss der Parameter
PP02 zwingend auf ,,0 umgestellt werden. (Tab.
5, Seite 29). Speichern Sie lhre Eingabe, indem
Sie die Taster SW2(+) und SW3(-) erneut fur 3
Sekunden gleichzeitig gedriickt halten.

= Zur Einstellung der Kommunikationsart driicken Sie
den Taster SW2(+) oder SW3(-) solange, bis
Ihnen der Parameter ,PPO1" angezeigt wird.
Driicken Sie gleichzeitig beide Taster SW2(+) und
SW3(-) bis die Anzeige leuchtet. Nun kdnnen Sie
die entsprechende Kommunikationsart wahlen.

Abb. 23: Schnitt durch Regleraufsatz mit
Stellschraube

Disendruck bei max. Belastung

In Tabelle 6, S. 30 (bzw. Diagramm 4, S. 31), (Tab. 5, Seite 29). Speichern Sie lhre Eingabe,
finden Sie die erforderlichen Dusendriicke bei indem Sie die Taster SW2(+) und SW3(-) erneut fur
maximaler bzw. minimaler Belastung fir 3 Sekunden gleichzeitig gedrtickt halten.

verschiedene Geratetypen und Gasarten. = Offnen Sie nun den Geréteabsperrhahn, der sich

= Ermitteln Sie den erforderlichen Diisendruck fir am Ende des flexiblen Gasanschlusses befindet
Ihre Anlage bei maximaler Belastung. (Abb. 3, S. 8).

= Uberpriifung auf ausreichenden Eingangsdruck
am Gasdruckregler (34mbar)

= Zur Einstellung der Grof3stellung driicken Sie den
Taster SW2(+) oder SW3(-) solange, bis Ilhnen der
Parameter ,PP08*“ angezeigt wird. Driicken Sie
gleichzeitig beide Taster SW2(+) und SW3(-) bis
die Anzeige blinkt. Nun kénnen Sie den
gewiinschten Wert mit den SW2(+) und SW3(-) so
einstellen, dass Sie den gewiinschten Druck von
31mbar erreichen (Imbar hoher als gewiinscht).
Wird dieser Wert nicht erreicht, so muss die

27 supraSchwank
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...bei stufenlos modulierender Regelstrecke

mechanische Begrenzung am Hubmagnet
(&uBere Einstellschraube C mit SW 8, Abb. 23)
entsprechend verandert werden und die
Einstellung fortgesetzt. Speichern Sie Ihre
Eingabe, indem Sie die Taser SW2(+) und SW3(-)
erneut fur 3 Sekunden gleichzeitig gedriickt halten.

Zur Einstellung des Minimaldrucks wird der
Parameter ,PP07“, wie zuvor beschrieben,
ausgewahlt. Stellen Sie den gewlinschten
Druckwert von 14mbar ein (1mbar kleiner als
gewunscht), indem Sie die Taster SW2(+) und
SW3(-) verwenden. Wird dieser Wert nicht erreicht,
so muss die mechanische Begrenzung am
Hubmagnet (duRBere Einstellschraube B mit SW 5,
Abb. 23) entsprechend verandert werden und die
Einstellung fortgesetzt. Speichern Sie Ihre
Eingabe, indem Sie die Taster SW2(+) und SW3(-)
erneut fur 3 Sekunden gleichzeitig gedriickt halten.

Uberpriifen Sie die eingestellten Driicke, indem Sie
die zuvor ausgewahlten Parameter PP07 und
PPO8 erneut aufrufen.

Zur Einstellung der mechanischen
Druckbereicheinstellung am Hubmagneten bleiben
Sie im Schornsteinfegermodus.

Wahlen Sie den Parameter PP08 aus. Stellen Sie
nun mit der Einstellschraube C mit SW8 den
gewulnschten Dusendruck von 30mbar ein.

Wabhlen Sie anschlieRen den Parameter PP07 aus.
Stellen Sie mit der Einstellschraube B mit SW 5
den gewiinschten Diisendruck von 15mbar ein.

Uberpriifen Sie den Dusendruck fiirr GroR3- und
Kleinstellung und stellen Sie ggfs. nach.

Aufsetzten der Schutzkappe A auf der
Regleraufsatz

= Schornsteinfegermodus verlassen

= Prifnuppel verschlieRen und auf Dichtigkeit

Uberprufen.

28

Parameter IC 4000/2
Einstellung

Der Feuerungsautomat IC 4000/2 ist bereits
werkseingestellt.

Die Parameter kdnnen, wenn bendtigt Gber die
Schwank-Service Software IC 4000/2 mittels
RS-485 Schnittstelle ausgelesen und ggfis.
verandert werden.

Manuell kénnen direkt am Feuerungsautomaten IC
4000/2, mittels der Taster SW 2 und SW 3 und der
7-Segment-Anzeige, die Parameterwerte
ausgewahlt und verandert werden. Hierzu ist der
Deckel des Feuerungsautomaten IC 4000/2
abzuschrauben.

Nach Anlegen der Netzspannung ist folgender
Ablauf auf der 7-Segment Anzeige der Platine
wahrnehmbar:

1. Segmenttest, alle 7 Segmente leuchten

2. Softwareversion [zwei
aufeinanderfolgende Zahlen]

3. Software Feuerungsautomat: 2

Zur Parametereinstellung:

- Dricken Sie den Taster SW2 und SW3
gleichzeitig fir 3 Sekunden

- Parameternummer ,1“ wird auf dem DISP1
angezeigt

- Dricken SW?2 (+ Taster) einzeln zum
Hochzé&hlen der Parameter-Nrummer

- Drucken Sie SW3 (- Taster) einzeln zum
Herunterzéhlen der Parameter-Nummer

- Wenn die gewtinschte Nummer eingestellt ist,
driicken Sie SW3 und SW?2 gleichzeitig fiir 3
Sekunden, um in die Einstellebene des Wertes zu
gelangen.

- Bei den Parametern PP03, PP07, PP08 beginnt
die Parameternummer am DISP1 an zu blinken

- Bei den Parametern PP01 und PP02 beginnt der
Parameterwert am DISP1 an zu blinken

- Mit einzelnem Driicken von SW2 (+ Taster) lasst
sich der Wert erh6hen und mit SW3 (- Taster) der
Wert verringern

- Zum Speichern des eingestellten Wertes beide
Tasten gleichzeitig fir 3 Sekunden driicken. Die
Anzeige erlischt darauf.

Das Parametereinstellungsmeni
hat eine maximale Inaktivitatszeit
von 10 Minuten. Bei langerer
Inaktivitat wird das Meni ohne
Speichern verlassen.

supraSchwank
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supraSchwank 009 09/18 Technische Anderungen vorbehalten

10 Installation

Parametereinstellung

Parameter |Parameter Name und Definition Werks- Bereich
Nummer einstellung
Programm [STRAHLER TYPE 2
auswahl 2: 1C 4000/2 Standard Hellstrahler (LH)
nur im
Werk
PPO1 KOMMUNIKATIONSEINSTELLUNG 1 0-1
0: TC+ (keine BUS-Ansteuerung)
1: BUS-Ansteuerung
PP02 GEBLASE-TYPE 0 0-1
0: Phaseanschnitt (Standardgeblase), wenn Hellstrahler ohne
Gebl&se: immer wahlen!
1: PWM Typ
PPO7 MIN MODULATIONSTROM 90 mA
40 mA — “PP08 MAX MODULATIONSSTROM — 5SmA” 40 - 160
(Note 1)
MAX MODULATIONSTROM 155 mA
PP08 “PP07 MINIMUM MODULATIONSSTROM + 5mA” — 165 45 - 165
mA
Tabelle 5: Parametereinstellung
supraSchwank 29




supraSchwank 009 09/18 Technische Anderungen vorbehalten

...bei stufenlos modulierender Regelstrecke

Dusendruckbestimmung

Dusentabelle fir supraSchwank
mit stufenlos modulierender Regelung

_ Waérmebe- Diusen- Diusen- Luftdrossel-

Strahlertyp Keramik- lastung Gasart druck durch- scheibe

platten [kVV]_ [m bar] messer [mm]

max.-min. max.-min. [mm]

supraSchwank 6/M ceral4/4E-F 4,6-2,8 ErdgasH,; 40,0-144 1,40 18x30 +32
supraSchwank 10/M ceral4/4E-F 7,7-4,6 ErdgasH, 40,0-144 1,73 28+32
supraSchwank 15/M cera14/4E-F 115-6,9 ErdgasH,; 40,0-144 2,18 18x30
supraSchwank 20/M cera 14/4 E-F  154-9,2 ErdgasH, 40,0-14,4 2,45 28
supraSchwank 30/M cera 14/4E-F 23,1-13,9 ErdgasH;, 40,0-144 3,05 40
supraSchwank 40XL/M  cera 14/4 E-F 30,8 -18,5 ErdgasH; 40,0-14,4 3,40 45
supraSchwank 6/M ceral4/AE-F 46-28 ErdgaslL, 40,0-144 1,50 2x (18x30)
supraSchwank 10/M ceral4/AE-F 7,7—-4,6 ErdgaslL, 40,0-144 1,90 28+28
supraSchwank 15/M ceral4/AE-F 11,5-6,9 ErdgasL, 40,0-144 2,35 35+35
supraSchwank 20/M cera 14/AE-F 154-92 ErdgaslL, 40,0-144 2,70 28
supraSchwank 30/M cera 14/4E-F 23,1-13,9 ErdgasL, 40,0-144 3,37 40
supraSchwank 40XL/M  cera 14/4 E-F 30,8 -18,5 ErdgaslL, 40,0-14,4 3,80 40
supraSchwank 6/M ceral4/dE-F 46-35 Propan 60,0 — 34,0 0,95 (18x30+10)+50
supraSchwank 10/M ceral4/AE-F 7,7-5,0 Propan 60,0 — 25,4 1,25 18x30
supraSchwank 15/M ceral4/4E-F 115-75 Propan 60,0 -25,4 1,50 28
supraSchwank 20/M cera 14/4 E-F 15,4-10,0 Propan 60,0 — 25,4 1,78 35
supraSchwank 30/M cera 14/4 E-F 23,1-16,2 Propan 60,0 — 25,4 2,18 45
supraSchwank 40XL/M  cera 14/4 E-F 30,8 — 21,6 Propan 60,0 — 29,4 2,45 58
supraSchwank 6/M ceral4/AE-F 46-35 Butan 60,0 — 34,0 0,90 2x 28
supraSchwank 10/M ceral4/AE-F 7,7-5,8 Butan 60,0 — 34,0 1,15 28
supraSchwank 15/M ceral4/4E-F 115-8,7 Butan 60,0 — 34,0 1,40 32
supraSchwank 20/M cera 14/4E-F 15,4-11,6 Butan 60,0 — 34,0 1,65 37
supraSchwank 30/M cera 14/4E-F 23,1-17,4 Butan 60,0 — 34,0 2,05 48
Tabelle 6: Dusentabelle fur stufenlos modulierende Geréte Stand 2012

1) Erdgas H :
2) Erdgas L :

minimaler Anschlussdruck:

Erdgas H (G20):
Erdgas L (G25):
Propan (G31):
Butan (G30)

30

45mbar
45mbar
65mbar
65mbar

Hin=9,97 kWh/m3 / Wo = 14,8 kWh/m3 (fur 0°C und 1013 mbar)
Hin= 8,57 kWh/m3/Wo = 12,2 kWh/m3 (fir 0°C und 1013 mbar)

supraSchwank



Dusendruck [mbar]

10 Installation

Wobbeindex-Diusendruck fur supraSchwank mit stufenlos modulierender
Regelung

Erdgas H/ stufenlos modulierende Regelung

54 1 1 19 ; ;
; [ ; N : [ : [
Nennlast min. Belastung

2 N\

\ 18 N

\\ \
50 \ N
AN
AN \
\\ — 17 N
48 AN S \
N\ E .
46 N\ S 16
AN = \
S \
AN g
a4 N\ a \\
N\ 15 \
AN
42 N
. N
14
N
38 13
13,0 135 14,0 145 15,0 13,0 135 14,0 145 15,0
Wobbezahl / [kWh/m3] Wobbezahl / [kWh/m3]

Erdgas L / stufenlos modulierende Regelung
46 l I T 17 T I ] ]

\ Nennlast min. Belastung
44 P\

AN

N\
Y AN \

\ '
“0 S E N
\\ £
\\ ~ \
38 AN S 14 N
\\ E
\. S N
\ o N
N\ @
36 N a \

Disendruck [mbar]

N\ 12 AN
32 \

30 11
11,5 12,0 12,5 13,0 13,F 11,5 12,0 12,5 13,0 13,5

Wobbezahl / [kWh/m3] Wobbezahl / [kWh/m?3]

Diagramm 4: Wobbeindex-Dusendruck, supraSchwank mit stufenlos modulierender Regelung
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...bei stufenlos modulierender Regelstrecke

Disendruckbestimmung bei geringem Anschlussdruck [Variante 1]

Dusentabelle fur supraSchwank
mit stufenlos modulierender Regelung

Warmebe- Diusen- Disen- Luftdrossel-

Keramik- lastung druck durch- :

Strahlertyp Gasart scheibe
platten [kW] [mbar] messer [mm]
max.-min. max.-min.  [mm]

supraSchwank 6/M cera14/AE-F 46-35 FErdgasH 200-120 1,55 28 + 28
supraSchwank 10/M  cera14/4E-F  7,7-6,0 ErdgasH 200-120 2,05 28
supraSchwank 15/M  cera14/4E-F 11,5-8,7 FErdgasH 260-150 2,35 28
supraSchwank 20/M  cera 14/4 E-F 15,4-11,9 ErdgasH 200-12,0 2,90 40
supraSchwank 30/M  cera 14/4 E-F 23,1-17,9 FErdgasH 200-120 3,60 52
supraSchwank : _ Erdgas H )
20XL/M cera 14/4 E-F 30,8 — 23,1 A 20,0-12,0 4,12 55x73
supraSchwank 6/M ceral4/4E-F 4,6-35 ErdgaslL, 20,0-12,0 1,75 18x30 + 28
supraSchwank 10/M  cera 14/4E-F 7,7-6,0 ErdgaslL, 20,0-12,0 2,25 28
supraSchwank 15/M  cera 14/4 E-F  11,5-8,7 ErdgaslL, 20,0-12,0 2,80 28
supraSchwank 20/M  cera 14/4 E-F 15,4-11,9 Erdgas L, 20,0-12,0 3,25 37
supraSchwank 30/M  cera 14/4 E-F 23,1-17,9 ErdgaslL, 20,0-12,0 3,95 48
Z‘ég’(ﬁﬂch""a"k cera 14/4 E-F 30,8—239 Erdgasl, 20,0-120 4,60 55
supraSchwank 6/M ceral4/4E-F 46-3,5 Propan 60,0 - 34,0 0,95 (18x30+10)+ 50
supraSchwank 10/M  cera 14/4E-F 7,7-5,8 Propan 60,0 - 34,0 1,25 18x30
supraSchwank 15/M  cera 14/4 E-F  11,5-8,7 Propan 60,0 - 34,0 1,50 28
supraSchwank 20/M  cera 14/4 E-F 15,4-11,6 Propan 60,0- 34,0 1,78 32
supraSchwank 30/M  cera 14/4 E-F 23,1-17,4 Propan 60,0-34,0 2,18 45
supraSchwank ) _ )
20XL/M cera 14/4 E-F 30,8 -23,2 Propan 60,0 - 34,0 2,45 58
supraSchwank 6/M cerald4/AE-F 46-35 Butan 60,0 - 34,0 0,90 2x 28
supraSchwank 10/M  cera 14/4E-F 7,7 -5,8 Butan 60,0 - 34,0 1,15 28
supraSchwank 15/M  cera 14/4 E-F 11,5-8,7 Butan 60,0 - 34,0 1,45 28
supraSchwank 20/M  cera 14/4 E-F 15,4 -11,6 Butan 60,0 - 34,0 1,67 40
supraSchwank 30/M  cera 14/4 E-F 23,1-17,4 Butan 60,0 - 34,0 2,00 48
Tabelle 7: Dusentabelle fur regelbare Gerate mit geringem Anschlussdruck [Variante 1] Stand 2012
1) Erdgas H : Hin=9,97 kWh/m3 /Wo = 14,8 kWh/m?3 (fiir 0°C und 1013 mbar)
2) Erdgas L : Hin= 8,57 kWh/m3 /Wo = 12,2 kWh/m3 (fur 0°C und 1013 mbar)
minimaler Anschlussdruck:
Erdgas H (G20): 24mbar bzw. 30mbar (supraSchwank 15) Propan (G31):  65mbar
Erdgas L (G25): 24mbar Butan (G30): 65mbar

32

supraSchwank

ualeyagJon uabuniapuy ayoasiuysa] 8T/60 600 duemyoseidns



...bei stufenlos modulierender Regelstrecke

Wobbeindex-Disendruck fiur supraSchwank mit stufenlos modulierender

Regelung bei geringem Anschlussdruck [Variante 1]

40

38

Erdgas H

36

34

stufenlos moduliere

nd

32

30

28

supraSchwank 15/M

Dusendruck [mbar]

—

26 o ——

o ——

24

——

22

20

18

supraSchwank 6/M

10/M ——

20/M

30/M

40XL/M
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Diagramm 5: Wobbeindex-Dusendruck, supraSchwank mit stufenlos modulierender Regelung
bei geringem Anschlussdruck [Variante 1]
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...bei stufenlos modulierender Regelstrecke

Sonderausfihrung mit stufenlos modulierender
Regelung bei geringem Anschlussdruck [Variante 2]

Wenn Sie trotz geringem Anschlussdruck (20mbar)

einen Strahler mit stufenlos modulierender Regelung installieren
mdchten, besteht die Moglichkeit den Strahler schrag
anzubringen (Neigungswinkel 30° oder grof3er).

In diesem Fall ist ein Dusendruck von 17mbar

bei maximaler Belastung ausreichend.

Dusentabelle fur supraSchwank
Schrégstrahler mit stufenlos modulierender Regelung bei geringem
Anschlussdruck [Variante 2]

Warmebe- . Dusen- Luft-
Keramik- lastung DEeeralie durch- drossel-
Strahlertyp Gasart [mbar] X
platten [kW] max..min messer scheibe
max.-min. ’ ' [mm] [mm]
supraSchwank 10/M ceral4/4E-F 7,7-58 ErdgasH; 17,0-95 2,20 40
supraSchwank 15/M ceral4/4E-F 115-86 ErdgasH; 17,0-95 2,65 40
supraSchwank 20/M ceral4/4E-F 154-115 ErdgasHj; 17,0-95 3,08 58
supraSchwank 30/M ceral4/4E-F 23,1-17,3 ErdgasHj; 17,0-95 3,75 ohne
supraSchwank 40XL/M cera 14/4 E-F 30,8-23,1 ErdgasH,; 17,0-9,5 4,30 ohne
supraSchwank 10/M ceral4/4E-F 7,7-58 ErdgaslL, 17,0-95 2,43 32
supraSchwank 15/M ceral4/4E-F 115-86 Erdgasl, 17,0-95 2,90 40
supraSchwank 20/M ceral4/4E-F 154-115 Erdgasl, 17,0-95 3,40 50
supraSchwank 30/M ceral4/4E-F 23,1-17,3 Erdgasl, 17,0-95 4,15 55
supraSchwank 40XL/M cera 14/4 E-F 30,8-21,6 ErdgaslL, 17,0-9,55 4,80 58
Tabelle 8: Dusentabelle fur stufenlos modulierende Geréate Schragstrahler Stand 2012

1) ErdgasH: Hin, =9,97 kWh/m3/Wo = 14,8 kWh/m? (fir 0°C und 1013mbar)
2) Erdgas L : Hin =8,57 kWh/m3/Wo = 12,2 kWh/m3 (fir 0°C und 1013mbar)

minimaler Anschlussdruck:

Erdgas H (G20): 20mbar
Erdgas L (G25): 20mbar

34 supraSchwank
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10 Installation

Anschlussplan der Zind- und Regeleinheit bei
stufenlos modulierender Regelung

Belegung 4-polige GDM-Steckdose

1 = Nullleiter N EHQ "\——1
2 =Phasel H @ q
3 =Stdormeldeausgang [Anschluss optional] - Ny 588 AN s

@ = Erde

Gasventil
_______ | ——w T
| AT ‘%h ™ iMod 3 ’2" [ il kil
| |Zl_:4_ _____________ __FIC 4000/2" i
B luiuiut | BACom !
'U) et e i A I
L1 N PEL
Modbus | ! I+ Schaltkasten
R : ; SchwankControl
1 i |
RS48 =~ " [~ ~°° P
Stufenlos modulierend L N PE

Netz 1~230Volt, 50Hz, N,

Abb. 24: Anschluss der Ziind- und Regeleinheit bei stufenlos modulierender Regelung

Strahleradressierung

In Verbindung mit der zentralen Steuereinheit SchwankControl Touch, muss jedem Strahler innerhalb der Anlage
eine eindeutige MODBUS-Adresse (1 bis 31) zugewiesen werden.

Zum Andern der MODBUS-Adresse muss der Deckel des Feuerungsautomaten IC 4000/2 abgeschraubt werden.
Die Einstellung der MODBUS-Adresse erfolgt Uber die DIP-Schalter in der unteren rechten Seite der Platine.

Zur schnelleren &uRReren Erkennung der vergebenen MODBUS-Adressen bringen Sie die entsprechende Adresse

[Ziffer] des Strahlers mittels beigefiigter Ziffern-Aufkleber an oder schreiben Sie mit einem Markierstift die
Adresse auf den bereit vorgesehen Rahmen an der Seitenflache des Feuerungsautomaten IC 4000/2.

supraSchwank 35
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...bei stufenlos modulierender Regelstrecke

Binarsystem-Beispiel:
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Abb. 25: Dipswitch-Stellung fur mogl. Modbusadressen
Legende:

i'i El Dipswitch-Stellung unten

El Dipswitch-Stellung oben
36 supraSchwank



11 Spoilermontage

11 Spoilermontage

Bei der Lieferung liegt Ihrem Geréat ein Spoiler bei.
Bitte fuhren Sie die folgenden Schritte durch, um
den Spoiler zu montieren:

= Biegen Sie die Abkantungen der Kopfbleche
leicht auf (siehe Abb. 26).

= Schieben Sie den Spoiler mit den kurzen
Abkantungen unter die Abkantungen der beiden
Kopfbleche (siehe Abb. 26/28).

Bei den Modellen supraSchwank 20, Abb. 27: Aufstecken des Spoilers
[@ 30 und 40XL ist der Spoiler zusétzlich
durch einen Haken in der Mitte
befestigt.
Dieser Haken wird an der Abkantung
der Geratekante eingehakt
(siehe Abb. 29).

Abb. 28: Zuriickbiegen der Fahnen

. : Abb. 29: Zusatzlicher Haken bei
Abb. 26: Aufb der Fah
Hrbiegen der Fannen supraSchwank 20, 30 und 40XL

supraSchwank 37
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12 Inbetriebnahme

12 Inbetriebnahme
und Einstellung

Fordern Sie fiir die Einregulierung der Strahler bitte
rechtzeitig unseren SCHWANK-Kundendienst,

Tel. 0221/7176-220, an. Die Einregulierung durch

unsere Servicetechniker ist Voraussetzung fur die
Gewadbhrleistung. Prufung der Gasleitung und der
Abgasanlage sind nicht Bestandteil der
Einregulierung.

Die Gerate sind gasseitig vom

I]% Hersteller nur voreingestellt und
mussen fir einen einwandfreien
Betrieb vor Ort eingestellt werden,
ermitteln Sie den erforderlichen
Disendruck Giber den Wobbe-Index.
Auskunft hierzu, erhalten Sie beim
Gasversorgungsunternehmen lhrer
Region.

Die Anlagen sind nach DVGW G 638-1 erstmalig
durch ein Vertragsinstallationsunternehmen (VIU)
bzw. einen Sachkundigen des
Flussiggasversorgungsunternehmens in Gegenwart
des Herstellers des Strahlers oder dessen
Beauftragten in Betrieb zu nehmen.

Hinsichtlich der Vorkehrungen fir die
Abgasabfiihrung und Verbrennungsluftzufiihrung ist
der Bezirksschornsteinfegermeister einzubeziehen.

38

Uberpriifen Sie die Funktion der folgenden
Einrichtungen:

e Abluftéffnungen

e Verbrennungsluftzufiihrung

e Regel- und Steuereinrichtungen
e Sicherheitseinrichtungen

e Absicherung des Stromkreises

e MaRnahmen zum Beriihrungsschutz

Bezuglich der Dichtigkeitspriifung der Anschliisse
und aller Verbindungen siehe DVGW-Arbeitsblatt
G 600, DVGW-TRGI/2008.

= Reinigen Sie die Gasleitungen unmittelbar vor
dem AnschlieRen der Gerate entsprechend TRGI
und TRF.

= Fihren sie eine Druckprobe durch und
entspannen Sie das System.

= Stellen Sie die geldste Verbindung erst nach
erfolgter Druckprobe und dem Entspannen
wieder her.

supraSchwank



13 Zubehor

13 Zubehor

Ballschutzgitter

Kopfblech / Head cover sheet

Strahlertyp

supraSchwank 6 und 10

supraSchwank 15

supraSchwank 20

supraSchwank 30
surpaSchwank 40XL

a[mm]
920
1200
1520
2040
2560

n
Bz

=y

=

Abb. 30: Abmessung Ballschutzgitter

Montage

1.

Entfernen Sie die Blechschrauben von den
Bohrungen A und B auf beiden Kopfblechen.

Stilpen Sie das Ballschutzgitter durch leichtes
Aufbiegen von unten Uber den Strahler und
bringen Sie ihn in richtige Position
(Ballschutzgitter schlief3t am hinteren Kopfblech
blindig mit dem Strahler ab).

Das Ballschutzgitter wird durch die beigelegten

4 Klemmlaschen C mittels
Blechschrauben/Unterlegscheiben/Schnappmuttern
an den Kopfblechen gesichert.

Das Kopfblech zum stirnseitigen Abschluss und der
Drahtgitterzuschnitt zur oberen Abschirmung der
Regelstrecke sind mit Kabelbindern am
Ballschutzgitter zu befestigen.

Zur Installation der Gasanschlu3einheit muss ggf. in
den oberen Drahtgitterzuschnitt ein Loch
(40x80mm) geschnitten werden.

supraSchwank
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13 Zubehor

Schragstrahlerkonsole
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Abb. 31: Abmessungen Schragstrahlerkonsole

supraSchwank
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14 Ersatzteile

14 Ersatzteile

supraSchwank 009 09/18 Technische Anderungen vorbehalten

Abb. 32: Ersatzteile supraSchwank

41
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supraSchwank 009 09/18 Technische Anderunaen vorbehalten

14 Ersatzteile

Pos. |Bezeichnung Art.-Nr.
1 Abdeckhaube fur supraSchwank 6 und 10 12700628
Abdeckhaube fur supraSchwank 15 12701950
Abdeckhaube fur supraSchwank 20 12700636
Abdeckhaube fur supraSchwank 30 12700644
Abdeckhaube fiur supraSchwank 40XL 12700650
2 Schnappmutter 4,2 Typ SNU 5253 19940152
3 Kopfblech, gaseingangsseitig 12700598
4 Kombi-Blechschraube 1ISO 1479-ST 4,2x13-C-Z1 22500384
5 Berlihrungsschutz 12621205
8 Kopfblech 12700601
9 Isolierung, langsseitig 12701683
10 Isolierung, kopfseitig 12700792
11 Sechskantschraube DIN 933/ISO4017-M8x25-8,8-A2L 22000101
12 Scheibe DIN 125-B-8,4-A2L 24100049
13 Sechskantmutter DIN 934/ISO4032-M8-8-A2L 23001004
14 Aufhangung (mischkammerseitig) 12702280
Aufhéngung (mischk., Edelstahl) 12703384
15 Aufhéngung, Edelstahl 12703392
16 Zahnscheibe DIN 6797 A8,2-A2L 24400824
17 Anschlusseinheit supraSchwank 6 12700740
Anschlusseinheit supraSchwank 10 12700733
Anschlusseinheit supraSchwank 15 12702299
Anschlusseinheit supraSchwank 20 12700741
Anschlusseinheit supraSchwank 30 und 40XL 12700768
18 Luftdrosselscheibe 18 x 30 mm 12604777
Luftdrosselscheibe 18 x 30 +10 mm 12605700
Luftdrosselscheibe @ 28 mm 12605501
Luftdrosselscheibe @ 28 mm* 12605978
Luftdrosselscheibe @ 32 mm 12604785
Luftdrosselscheibe @ 32 mm* 12605463
Luftdrosselscheibe @ 35 mm 12603274
Luftdrosselscheibe @ 35 mm* 12605680
Luftdrosselscheibe @ 37 mm 12603282
Luftdrosselscheibe @ 37 mm* 12605690
Luftdrosselscheibe @ 40 mm 12605536
Luftdrosselscheibe @ 45 mm 12605528
Luftdrosselscheibe @ 45 mm* 12605986
Luftdrosselscheibe @ 48 mm 12604866
Luftdrosselscheibe @ 48 mm* 12604858
Luftdrosselscheibe @ 50 mm 12604793
Luftdrosselscheibe @ 50 mm* 12605994
Luftdrosselscheibe @ 52 mm 12604831
Luftdrosselscheibe @ 52 mm* 12604645
Luftdrosselscheibe @ 55 mm 12605579
Luftdrosselscheibe 55 x 73 mm 12603169
Luftdrosselscheibe @ 58 mm 12604807
Luftdrosselscheibe @ 58 mm* 12605943
Luftdrosselscheibe 76 mm 12604548
19 D[_]se, bei Beste!lung.Geratetyp, Gasart und Disendurchmesser 1491
(eingeschlagen in Duse) angeben
20 Scheibe DIN 125-B-5,3-A2L 24100022
21 Sperrzahnmutter M5-KL 23001020
22 Zundkopfbefestigung mit Bolzen 12702442
23 Scheibe DIN 125-B-4,3-A2L 24100014
24 Sechskantmutter DIN 934/ISO 4032-M5-8-A2L 23000008
42 supraSchwank



14 Ersatzteile

Pos. [Bezeichnung Art.-Nr.
25 Zlndkopf mit lonisationskabel 12702469
26 Scheibe DIN 125-B-4,3-A2L 24100014
27 Sechskantmutter IN 934/ISO 4032-M4-8 W1.4301 23002256
28 Dichtungsset fir 2 Felder 12701220
29a ceraSchwank Keramikplatte 14/4 E-F 01101474
29a ceraSchwank Keramikplatte 14/4 E-F fiir supraSchwank 6 01101498
29b ceraSchwank Keramikplatte 14/4 E-F 12mm geschlossen fiir supra 20, 30 und 40XL | 01101579
30 Plattenfiihrungsschiene 12701586
31 Plattenhalteleiste 12703082
32 Streckmetallnetz Gaseingang 12702566
33 Streckmetallnetz gekantet 12702558
34 Netzhalteleiste 12703708

Tabelle 9: Ersatzteile supraSchwank
*mit Aussparung (Bei Anwendung von 2 Luftdrosselscheiben muss eine Luftdrosselscheibe ausgespart sein)

uayeyagloA uabuniapuy ayasiuysa] 8T/60 600 Juemyoseldns
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Abb. 33: Ersatzteile Zund-und Regeleinheit supraSchwank
Pos. [Bezeichnung Art.-Nr.
1 Berlhrungsschutz fur Ziindkopf 12621205
2 Zundkopf mit lonisationskabel 12702469
3 Ziindkabel mit Abschirmung 12704550
4 Gas-Kombinationsventil VK4105M5215B / 1stfg. und stufenlos modulierend 19207470
5 Steckdose GDM 3011 16803634
ziind-und Uberwachungseinheit IC 4000/2 mit Ventilkabel fiir 1stfg. und stufenlos
6 - . . 19288000
modulierendes Gas-Kombiventil
7 Anschlusskabel Hubmagnet fir mod. Gas-Kombiventil an IC 4000 19211445

Tabelle 10: Ersatzteile Zind-und Regeleinheit supraSchwank
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15 Wartung

15 Wartung/
Instandhaltung/
Fehleranalyse

Wartung und jahrliche Uberprufung

Die Voraussetzung fir den einwandfreien Betrieb
der Heizungsanlage ist die regelméaRige Wartung.
Sie kénnen sich dazu an den SCHWANK-
Kundendienst, Tel: 02 21/71 76 -220, wenden.

Nach DVGW-Regelwerk G 638/ hat der Betreiber
Gasheizungen aus Grinden der
Funktionssicherheit, Betriebsbereitschaft und
Wirtschaftlichkeit mindestens einmal im Jahr, z. B.
durch Abschluss eines Wartungsvertrags,
Uberprufen zu lassen.

Je nach betrieblichen Gegebenheiten (z.B. bei
Betrieb mit staubhaltiger Luft) empfehlen wir die
Wartung in kiirzeren Abstanden. Auf Anforderung
steht Ihnen der SCHWANK-Kundendienst zur
Verfligung.

Vor Beginn der Arbeiten am Strahler
ist der Gerateabsperrhahn zu
schlieRRen

Bei der Uberpriifung und Wartung miissen folgende
Arbeiten durchgefiihrt werden:

e Wartung der Strahler, insbesondere der
Keramikplatten:
Ausblasen der Strahler mit Pressluft (5 bar,
Diuse 3 mm) oder Geblase:

- Lécher der Keramikplatten von auf3en
freiblasen,

- durch die Injektoro6ffnung Geréat innen
ausblasen,

- nochmals Lécher der Keramikplatten von
auBen freiblasen.

o Dichtheitspriifung aller gasfuhrenden
Strahleranschlisse. Priifen der Dichtheit von
Geréateverschraubung, Magnetventil,
Geratedruckregler.

e Funktionsprifung der Ziindeinrichtung und der
Flammenuberwachung.

44

e Funktionsprufung der Regel- und
Steuereinrichtungen, der Schaltgerate und
optischen Anzeigegerate.

o Uberpriifung des Diisendruckes.
o Kontrolle aller elektrischen Anschliisse.

e Prifung des Vorhandenseins von
BelUftungsoffnungen und der Funktion der
Abluftanlage.

o Prufen ggf. vorhandener Hinweisschilder.

Achten Sie darauf, dass alle Mangel fachgerecht
behoben werden. Defekte Bauteile miissen
ausgetauscht oder instand gesetzt werden.

Instandsetzungsarbeiten an
Selbststellgliedern und
Flammeniiberwachungseinrichtung

en sowie an anderen
Sicherheitseinrichtungen dirfen
nur von dem jeweiligen Hersteller
oder dessen Beauftragten an der
Einzeleinrichtung durchgefiihrt
werden.

Bei stark verschmutzter
Umgebungsluft

Bei den Strahlern handelt es sich um Kombigerate
mit hoher Wéarmeabgabe, die aus der Mischung von
Hell- und Dunkelstrahlung rihrt.

Die Bauteile des Strahlers kdnnen sich bei stark
verschmutzter Umgebungsluft an der
Gerateoberflache verfarben. Betriebssicherheit und
Warmeabgabe des Strahlers werden durch
Oberflachenverfarbung nicht beeintrachtigt.

supraSchwank
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15 Wartung

Fehler- Codes

Falls ein Fehler eintritt, werden alle Gasventile geschlossen und der Fehlerausgang wird aktiviert. Lockout wird
zuriick gesetzt durch: Reset-Eingang aktivieren, Spannungsversorgung unterbrechen, oder durch das BUS-
Signal ,Reset Heater from Lockout".

Fehler ,10% bzw. ,0A" setzt nicht Lockout, sondern schaltet lediglich das Gerat aus.

Fehler |Fehlername Beschreibung
Code
01 Flammenfehler im Anlauf Falls nach ALLEN Ziindversuchen im Anlauf keine Flamme
gemeldet wird
02 Flammenfehler aus Betrieb Falls nach ALLEN Zindversuchen nach Flammenverlust aus dem
Betrieb keine Flamme gemeldet wird
03 APS Offen Fehler Ist aktiv flir Hellstrahler bei aktivem PWM-Geblase und aktivem
APS = Luftdruckwachter PP09 APS AKTIV.
04 APS Geschlossen Fehler Ist aktiv fUr Hellstrahler bei aktivem PWM-Geblase und aktivem
APS = Luftdruckwachter PP09 APS AKTIV.
Fehler wird ausgegeben, wenn APS ohne Geblaseansteuerung
aktiv ist.
05 Encoder Signal fehlt Fehler wird ausgegeben, wenn PWM-Geblase gewahlt, aber kein

Hallsignal, oder Drehzahl < 10 Umdr./ Sekunde.

Dieser Fehler wird nach friihestens 3 Sekunden gegeben.

supraSchwank
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15 Wartung

06 “Encoder Signal Unerwartet’-Fehler Erscheint bei gewahltem Phasenanschnittgeblase PP02 und
auftretendem Encoder Signal von > 30 Umdr./Sekunde.
Dieser Fehler wird nach friihestens 3 Sekunden gegeben.
07 Gasventil-Riickmeldung-Schaltkreis- Fehler im Gasventilsteuerschaltkreis
Fehler
08 lonisationsschaltkreis-Fehler Erscheint wenn der lonisationsschaltkreis abnorme Werte
anzeigt
09 ,Encoder Signal auBerhalb des Fehler erscheint, wenn PWM-Geblase ausgewahlt, Geblase
Bereiches“-Fehler nicht angesteuert wird und ein Hall-Signal
>15 Umdr./Sekunde vorhanden ist.
Dieser Fehler wird nach 30 Sekunden gemeldet.
10 “Modbus Signal Fehlt” Fehler Wenn Bus-Ansteuerung, PP01, gewahlt und langer als 3

Minuten kein Signal empfangen worden ist, wird dieser Fehler
gegeben und der Strahler schaltet AUS.
Der Automat ist nicht verriegelt.

Tab. 11: Fehlercodes IC 4000/2

Fehler-Code Beispiele

PPO1:

Gashahn geschlossen
Gasventil defekt
allg. kein Gas vorhanden

Ruckschlag (HS)

falsche Einstellungen
(Diisendruck etc.)

zu geringer lonisationsstrom

PWM-Geblase PP02

Tab. 12: Fehlerursachen

46

PPO7 + PPO08:

- interner IC 4000/2 Fehler
PP10:

- Modbuskabelbruch

- Falsche Verdrahtung

Belegung IC 4000/2

B A COM

|
/N

+ - REF
Belegung
SchwankControl
Touch
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16 EG Baumusterprifbescheinigung

16 EG Baumusterprufbescheinigung

.
DVGW

CERT

C € o085

EU-Baumusterpriifbescheinigung
EC type examination certificate

CE-0085AU0376

Produkt-identnummer
product identification no.

Anwendungsbereich EU-Gasgerateverordnung (EU/2016/426)

field of application EC Gas Appliances Regulation (EU/2016/426)

Zertifikatinhaber Schwank GmbH

owner of certificate Bremerhavener StralRe 43, D-50735 Koin

Vertreiber Schwank GmbH

distributor Bremerhavener Stralle 43, D-50735 Koin

Produktart Gaswarmeerzeuger: Hellstrahler mit atmospharischem Brenner (3302)

product category

Produktbezeichnung Heizstrahler mit Brenner ohne Geblése fir Raumheizzwecke als

product description Vollautomat mit elektr. Ziindung und lonisations-Flammeniberwachung
als Hellstrahler mit Heizflachentemperaturen tber 500 °C

Modell supraSchwank...

model

Bestimmungslander

/
17.01.2018 Rie A-1/2 4

A

AT, BE, BY, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE,

countries of destination IS, IT, LT, LU, LV, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RU, SE, SI, SK, TR, UA
Priifberichte Baumusterprifung: B 17/07/2408 vom 07.11.2017 (DBI)
test reports
Priifgrundlagen EU/2016/426 A IIl B (09.03.2016)
test basis DIN EN 419-1 (01.07.2009)
. Gilltigkeit / AZ 21.04.2018 bis 17.01.2028 / 17-0583-GEA
validity / file no.

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstefie

//Mﬂ{/

Datum, Bearbester, Blatt, Leiter der Zeffifizierungsstelle
date, issued by, sheet, head of certifi¢gtion body

DVGW CERT GmbH st von der DAKKS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013 Deutsche
akkreditierte und von der Deutschen Bundesregierung benannte Stelle fur die
Zenifizierung von Gasgeriten geman EU-Verordnung EU/2016/426.

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAKkS according to DIN EN
ISONEC 17065:2013 and nolified by the govemnment of the Federal Republic
of y for certifs

Josef-Wirmer-Str, 1-3

« DAKKS 53123 Bonn

Akkreditierungsstelle

D-ZE-16028-01-01
www.dvgw-cert.com
Info@dvgw-cert.com

v of gas appii

supraSchwank

under EC Regufation

Tel. +49 228 9188 - 888
Fax +49228 9188-993
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16 EG Baumusterprifbescheinigung

A-212 CE-0085AU0376
Elektrische Daten 230 VAC, 50 Hz

electrical data

Geratekategorien Versorgungsdriicke Bestimmungslander Bemerkungen
appliance categories supply pressures countries of destination remarks

12E(R) 20/25 mbar BE

12E+ 20/25 mbar BE

13+ 28-30/37 mbar BE, IT, PT

13+ 50/67 mbar BE, PT

138/P 30 mbar CY, IS, MT

138/P 50 mbar CY, IS, MT

13P 37 mbar BE

I2F L w3P 20, 37 mhar PL

II2E+3+ 20/25, 28-30/37 mbar FR

II2E+3+ 20/25, 29/37 mbar BE

II2E3B/P 20, 37 mbar PL

N2ELL3B/P 20, 50 mbar DE

II2ELL3P 20, 50 mbar DE

I12Er3P 20/25, 50 mbar FR

1I2H3B/P 20, 30 mbar DK, FI, LU, SE

11I2H3B/P 20, 50 mbar AT, CH, CZ, GR, LU, RO

112H3B/P 25, 50 mbar HU

1I2H3P 20, 30 mbar EE, GR, LT, LV, NO, SK

112H3P 20, 37 mbar ES, FR, GB, GR, HR, IE, IT, PT,

SI, TR

112H3P 20, 50 mbar CH, CZ ES, FR, GB

112HS3B/P 25, 50 mbar HU

112L3P 25, 50 mbar NL

Typ Technische Daten Bemerkungen

type technical data remarks

supraSchwank 6... Warmebelastung (Hi): 2,8...4,86 kW Strahlungsfaktor: 75,2 %
supraSchwank 10.., Warmebelastung (Hi): 4,6...7,7 kW Strahlungsfaktor: 76,3 %
supraSchwank 15... Warmebelastung (Hi): 6,9...11,5 kW Strahlungsfaktor: 77,1 %
supraSchwank 20... Warmebelastung (Hi): 9,2...15,4 kW Strahlungsfaktor: 79,2 %
supraSchwank 30... Warmebelastung (Hi): 13,9...23,1 kW Strahlungsfaktor: 80,9 %
supraSchwank 40... Warmebelastung (Hi): 18,5...30,8 kW Strahlungsfaktor: 79,0 %
supraSchwank 40 XL... Warmebelastung (Hi): 18,5...30,8 kW Strahlungsfaktor: 79,2 %
Ausfliihrungsvariante Erlauterungen

type variation explanations

g einstufig

M2 zweistufig

..M modulierend

Verwendungshinweise / Bemerkungen

hints of utilization / remarks

Geratearten: A1, B11 und B41

Geratearten B41: Systemzulassung Heizstrahler mit Abgasanlage gemaR "Technische Anleitung supraSchwank® mit
Abgasanlage oder Abgasanlage mit zusatzlichem Abgaswérmetauscher.

Die Auslegung und Planung des Heizstrahlersystems mit Abgasanlage gegebenenfalls mit Abgaswarmetauscher erfolgt

jeweils durch die Schwank GmbH.

Zubehor: Flexible Schlauchleitungen nach DIN 3384: Typen RS331L (NG-4602AR0643, Fa Witzenmann), MW 22 U

(NG-4602BL0115, Fa Senioer Berghofer) und WSO (NG-4602BL0002, Fa. AZ-Pokomy)

Zusétzlich geprifte Geratekategorien, Anschlussdriicke und Bestimmungslander:

BY, RU, UA: I12H3P (20, 37 mbar)
Die CE-Kennzeichnung wird in Weilrussland, in der Ukraine und in der Russischen Foderation erst dann als
Konformitatsnachweis akzeptiert, wenn Weillrussland, die Ukraine bzw. die Russische Foderation die

EG-Gasgerateverordnung EU/2016/426 in nationales Recht umgesetzt haben.

supraSchwank
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17 EG Konformitatserklarung

17 EG Konformitatserklarung

Schwank

EG-Konformitatserklirung

fur baumustergepriifte Gerite

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerit aufgrund seiner

Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den

einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-

Richtlinien entspricht.

Bei einer nicht von uns autorisierten Anderung des Gerates oder bei nicht von uns
autorisierten Eingriffen in das Gerat verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Bezeichnung:
Modell / Typ:

Angewandte
EG-Richtlinien:

EG-Baumusterpriifbescheid:
Ausgestellt durch:

Angewandte
harmonisierte Normen:

SCHWANK GMBH
Kéln, den 23.11.2017

Gas-Infrarot-Hellstrahler

supraSchwank 6/10/15/20/30/ 40/ 40XL

- EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
- EG-Gasgeraterichtlinie 2009/142/EG
- EG-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EG

- EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit
2014/30/EG

CE-0085 AU 0376

DVGW Bonn

DIN EN 419-1, DIN EN 419-2

rof. Dr.-Ing. F. SchléRer
Geschaftsfihrer

Schwank GmbH « Bremerhavener Str. 43 « D-50735 Kaln « Tel. 0049/(0)221-7176-0 »

Fax: 0049/(0)221-7276-288 « E-Mail: info@schwank.de

supraSchwank
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inie

18 Produktinformation zur Okodesign-Richtl

18 Produktinformation zur

Nr. 2015/1188

inie

Okodesign-Richtl

supraSchwank 009 09/18 Technische Anderungen vorbehalten
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Tabelle 13: Kennwerte Gesamtenergieeffizienz supraSchwank — Brennstoff Erdgas/Propan
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