SHK-REPORT

N

TIPPS + TRENDS

y T
d 1 0 ; 4 [
i} )id f f f i
A B {3 i
Pl TF
i : m— ;4
e AT INGT Tl
| (]
i /.
{ f.
7 W
he
N\
- ;
FTIEIN T}
A . SELLEF A
& SO AN I iy
AR RIS NI
N T\ ¥ T T
X 5 ) T Ot \, e ' Ly N
" asus £
| i £
- B 11' '. 1
" ( 19
! o bl Al
- - } ¥ 9
! - . ‘ |
| : . | | |
|1 ] \ b
— =1
I - \'|
| a3 = | ZF i = .1 Al
[ 2 214 Al B t \
| i |
: 1] d 2 N\ ‘:' \
p, . ! i |

Keine Toleranz tur Heiztemperaturen

enn das Raumklima verant-

wortlich Gber tausende Euro
ist, kommt es auf ein schliissiges Be-
heizungskonzept an. Im Falle des Ma-
schinenbauers Kind entscheidet das
Sicherstellen eines gleichmaBigen
Temperaturprofils iiber Qualitat oder
Ausschuss. Die Rolf Kind GmbH be-
fasst sich mit anspruchsvollen Aufga-
ben der Schmiedetechnologie. Am
Standort Lindlar werden die wérme-
behandelten Produkte auf groBen Zer-
spanungsmaschinen bearbeitet. Tem-
peraturschwankungen wahrend eines
Arbeitsganges wiirden am Werkstiick
sowie an der Maschine weitreichende
Folgen nach sich ziehen. Planer H.
Eschbach: ,Die Herausforderung bei
der Heizungsplanung lag in der Ge-
wahrleistung der Temperaturgleich-
maBigkeit, um die Maschinengenau-
igkeit nicht zu gefahrden. Zwar ist die
Halle gut geddmmt aber der Warme-
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verlust {iber die 6 mal 6 Meter groen
Sektionaltoren an den Stimseiten muss
ebenso abgefangen werden, wie wet-
terbedingte Veranderungen. Aufgrund
der Hohe und der effizienten Betriebs-
weise kamen fiir uns nur stufenlos ar-
beitende Infrarotsysteme, die sich dem
tatsachlichen Wéarmebedarf der Halle
anpassen kénnen, in Frage.”

Zum Einsatz kamen deshalb stufenlos
modulierende Schwank Dunkelstrahler
des Typs deltaSchwank. Der stufenlose
Dunkelstrahler mit pneumatischem
Gas-/Luft-Verbund geht génzlich neue

Effizienz und Transparenz: Die
Steuerung SchwankControl spei-
chert alle Heizungsparameter. Der
Schwank Techniker liest hier gerade
die Daten aus, wie viel die Heizung
tatsdchlich verbraucht und in wel-
chen Bereich sie moduliert hat.

Wege im konstruktiven Ansatz von
Dunkelstrahlern. Ein patentierter Bren-
ner feuert z.B. in einen Brennraum
und passt dabei die Gas- und Luft-
menge stufenlos dem tatsachlichen

Warmebedarf an. Bis weit in den
Brennwertbereich kann das Gerat stu-
fenlos modulieren und verzichtet bei
der Leistungsanpassung auf das ener-
gieintensive und unkomfortable




Prézisionsfertigung: Es kann je nach
Material und Schnittgeschwindig-
keit bis zu mehreren Stunden dau-
ern, bis die Frasmaschine einen
Arbeitsgang auf 25 Metern abge-
schlossen hat. Eine gleichmaBige
Raumtemperatur ist deshalb ent-
scheidend fiir die Qualitat.

Ein/Aus-Takten. Ahnlich einem Auto,
dass mit Vollgas beschleunigt und bei
Erreichen einer bestimmten Geschwin-
digkeit ausgeschaltet wird, verschlei-
Ben Dunkelstrahler ohne stufenlose
Modulation deutlich schneller und
kénnen Raumtemperaturen nur sehr
schwer konstant halten.

Fiinf deltaSchwank mit einer Gesamt-
leistung von 205 kW reichen heute
aus, um die Halle auf Temperatur zu
bringen. Der Maschinenbauer hat zu-
satzlich auf die erst jiingst prasentierte
Steuerung SchwankControl gesetzt.
Die Eigenentwicklung des deutschen
Hallenheizungsspezialisten kann die
deltaSchwank Geréte iiber eine Mod-
BUS-Schnittstelle anbinden, steuern
sowie Verbrauche und Anlagenzustand
detailliert auswerten. Selbst eine Fern-

wartungsoption stellt die moderne
Steuerung zur Verfligung. Planer H.
Eschbach: ,Die Energieeffizienz hat
schon nach wenigen Monaten (ber-
zeugt. Die Kind-Mitarbeiter sind von
der erreichten Temperaurgleichma-
Bigkeit — auch bei gedffneten Hallen-
toren — begeistert. Auch die Maschi-
nentemperaturen liegen allesamt lok-
ker in dem vorgegebenen Toleranz-
bereich.“Wie sinnvoll die stufenlose
Modulation der Dunkelstrahleranlage
ist, zeigt die aktuelle Auswertung der
Betriebsdaten 2017/2018. An nahezu
95% aller Heiztage arbeiteten bei Kind
die deltaSchwank im modulierenden
Bereich zwischen 40 und 100%, nur
an 5% der Heiztage musste

die Anlage 100% Lei- 0
stung abrufen. ;
Mehr Informatienen:

Modulation ist in: Die deltaSchwank
Dunkelstrahler modulieren im pneu-
matischen Gas-Luftverbund stufen-

los zwischen 40 und 100% Leistung

und passen so die Leistung dem tat-
sachlichem Warmebedarf an.
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